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Deseamos confeccionar un plan de emergencia, partiendo del supuesto de que las instalaciones se utilizan
como industria de mecanizado.



El plan de emergencia tendré por objeto establecer los requisitos que debera cumplir nuestra supuesta emj
para su seguridad en caso de incendio, evitando su generacién, y para dar la respuesta adecuada al mismc
Caso de producirse, limitando su propagacion y posibilitando su extincion, con el de anular o reducir los
dafios o pérdidas que el incendio pueda producir a personas o bienes materiales.

Las actividades de prevenciéon de incendios tendran como finalidad limitar la presencia del riesgo de fuego |
circunstancias que pueden desencadenar el incendio.

Las actividades de respuesta al incendio tendran como finalidad controlar o luchar contra el incendio, para
extinguirlo, minimizando los dafios o pérdidas que pueda generar.

Para ello aplicaremos el Reglamento de Seguridad Contra Incendios en los Establecimientos Industriales,
aprobado por Real Decreto 786/2001, de 6 de julio, que tendra un caracter complementario, a las medidas
proteccién contra incendios establecidas en las disposiciones vigentes que regulan actividades industriales
sectoriales o especificas, en los aspectos no contemplados en ellas, las cuales seran de completa aplicaci¢
su campo.

El ambito de aplicacién de esta reglamento, en nuestro caso, son los establecimientos industriales, tal com
definen en el articulo 3, punto 1, de la ley 21/1992, de 6 de julio, de la industria.

Este reglamento, en ocasiones nos remitira a la Norma Basica de Edificacion NBE-CPI/96, Condiciones de
proteccién contra incendios en los edificios, aprobada mediante el Real Decreto 279/1991, de 1 de marzo, \
cuyo ambito es referido a todos los edificios en general, cuya aplicacion debe aplicarse a los proyectos y a
obras de construccién, de reforma de edificios y de establecimientos.

El objeto de esta norma es la proteccion de los ocupantes de los edificios.

Por ello el plan de prevencion esta destinado a proteger, tanto a las personas del establecimiento industrial
como a sus instalaciones.

» EVALUACION DEL RIESGO

Con el presente documento estableceremos el diagnéstico que nos presenta la empresa y propondremos |
condiciones exigibles legalmente.

1.1. RIESGO POTENCIAL.
1.1.1. Zonas peligrosas con todos sus factores de riesgo determinantes.
Abordaremos este apartado desde dos secciones: seccién de produccién y seccidn de administracion.
» En la seccion de produccion contamos con:
1. Taller de fundicién con horno de induccién.
Donde contamos con un foco de calor muy potente como es el horno de induccion, con temperaturas cerca
a los 2000 °C, y con riesgo de accidente si se encuentra combustible demasiado cerca 6 incorrecto
mantenimiento del horno, que puede provocar taponamiento de conductos. Las actividades realizadas en e

taller, como la obtencién de piezas por molde y tratamientos térmicos las consideraremos de riesgo.

2. Secciones de tornos, fresadoras, mandrinadoras, taladradoras, electroesmeriladoras y sierras.



Los posibles conflictos que se pueden originar son los producidos por errores del operario, motores y apara
en mal uso o poco mantenimiento. Las actividades en estas maquinas herramientas por el operario las
consideraremos de riesgo infame.

3. Cuadro de mando y control.

Nos percatamos en esta ubicacion del peligro que entrafia el factor eléctrico aqui presente. Propondremos
como posibles agentes en caso de incendio cortocircuitos, sobreintensidades, arcos eléctricos, chispas, qu
pueden, tanto agravar la situacién de un incendio como ser un posible umbral.

4. Unidad de pintura y acabados externos.

En este emplazamiento se desarrollan actividades en las que intervienen componentes susceptibles de ard
como pintura, disolventes, etc. y su empleo inadecuado o falta de mantenimiento puede provocar accidente
La posibilidad de un incendio se puede acrecentar en este punto por el almacenamiento de pintura y deriva

5. Secciones de montaje, embalaje y carga.

Componentes derivados de la papeleria estan presenten en esta ubicacion, la actividad con él, pensamos c
no entrafia a penas riesgo.

6 Almacenes de produccién y mantenimiento.

Los posibles conflictos que se pueden originar en estos emplazamientos creemos que son relativamente be
pero un almacén es motivo de precaucion debido a la alta densidad de carga de fuego. Pensamos que las
actividades realizadas no presentan riesgo alto por la ausencia de focos de calor.

* En la secciéon de administracion tendremos:

1. Despachos para la Direccion de Mantenimiento, gerencia, sala de reuniones, administracién general,
I+D+1 y calidad y metodologia.

Las actividades relacionadas con este emplazamiento las evaluaremos como riesgo bajo ya que no present
brote de calor alguno, aunque destacaremos que elementos como la papeleria, muebles, etc. se deben de
en cuenta a la hora de pensar en un posible incendio.

1.1.2. Emplazamiento, caracteristicas constructivas, procesos productivos e instalaciones que pueden
tener una relacion directa con el posible accidente.

1.- En primer lugar, estudiaremos el emplazamiento del edificio en contexto de la ciudad. Destacaremos gL
el edificio estara situado en el Poligono Industrial de Santo Tomas La Allanada, (Ponferrada), concretamen
en la parcela numero 2, segln los servicios técnicos municipales del Ayuntamiento de Ponferrada.

Dicha parcela tiene una superficie de 20.400 m2, que rebajandole la superficie de nuestra empresa, 9.240 n
nos da una diferencia de 11.160 m?2 libres para albergar la capacidad de las personas concernidas en una
evacuacion.

2.— Las caracteristicas constructivas de la nave son las siguientes:

Pilares.— Seran metalicos a base de perfiles laminados.

Alicatado de suelos.— Para las secciones de administracién (planta alta) sera solado de terrazo, ademas de



vestuarios, los aseos y la enfermeria de la planta baja. Para la seccién de produccion (planta baja) la secci
de tornos, fresadoras, rectificadoras, taller de fundicién, acabados externos, taller de mantenimiento, almac
embalaje y taller de mantenimiento el suelo sera de solera sin tratamiento superficial, es decir, sin superficit
pulida para evitar accidentes, como resbalones de los usuarios.

Tabiqueria interior.— estara constituida de ladrillo revocado (25x8x12) y yeso.

Tabiqueria exterior.— estara formada por bloques (45x20x25) hasta una altura desde el suelo de 2.5 metros
partir de esta distancia colocaremos chapa.

3.— Los procesos productivos en los talleres seran de fabricacion seriada, para conseguir un mayor
rendimiento econémico, con la excepcion de eventuales fabricaciones unitarias siempre que éstas resulten
rentables. Se fabricaran ejes, tornilleria, cojinetes, engranajes, poleas y cadenas.

4.- Las instalaciones que pueden tener relacion directa con el accidente son:

a) Horno de fundicidn; por poseer un foco térmico elevado lo consideraremos la principal instalacion de
riesgo, ya que, en general, la causa de la mayoria de los incendios en las plantas es la explosién de un
combustible a una fuente de calor, por ello evitaremos el almacenamiento de combustible en esta seccion,
este caso sera la materia prima con la que trabaja el horno.

b) Taller de pintura; ya que contiene elementos con un alto indice de inflamabilidad de caracter liquido
combustible, debiendo prestar gran atencion a los derrames por descuido, a que los recipientes que conten
estos liquidos inflamables sean los adecuados, a que el equipo eléctrico no se encuentre cercano a los pro
de pintado y a que la conexién a tierra de los procesos de transferencia sea buena.

¢) Cuadro de mando y control; esta ubicacion corre el riesgo de ser foco de ignicién debido a la presencia d
equipo eléctrico, aqui se incluyen las fallas por cortocircuitos, los arcos y las chispas de componentes
defectuosos o mal instalados.

1.1.3. Numero de personas afectadas por la situacion de emergencia y su ubicacioén.
Debemos apuntar que la empresa trabaja a dos turnos, primer turno, de 7.00 a 15.00, y segundo turno de 1

a 23.00. Cada turno trabajan 286 trabajadores, distribuidos de la siguiente forma y con un maximo de persc
afectadas por su ubicacién (nUmero maximo de personas) de la siguiente manera:

Seccién n° de trabajadores n°® max. de personas
Taller de fundicién 10 20
Taller de modelos para fundicion 5 10
Seccién de tornos 23 60
Seccién de fresadoras 15 30
Seccidn de rectificadoras tangenciales 15 30
Seccidn de rectificadoras sup. plana 15 30
Seccidn de rectificadoras cabezal int. 15 30
Seccion de mandrinadoras 15 30
Seccion de tornos CNC 5 1
Seccion de fresadoras CNC 12 24
Operarios de gruas 40 60
Pintura y acabados externos 12 24




Cuadro de mando y control 5 10
Limpieza 3 10
Embalaje 5 10
Almacén de produccién 5 10
Almacén de mantenimiento 7 15
Taller de mantenimiento 47 80
Direccion 1 2
Gerencia 1 2
Delineacion y reprografia 1 2
Oficina de calidad y metrologia 1 2
Oficina de métodos y tiempos 5 10
[+D+l 3 6
Despacho de compras 1 2
Despacho de ventas 1 2
Direccién y produccién de mantenimiento |1 2
Administracion central 2 4
Sala de reuniones 96 185
Enfermeria 10 15
Aseos 3 6
Vestuarios hombres 40 80
\Vestuarios mujeres 25 50

1.2. EVALUACION DEL RIESGO.
1.2.1. Evaluacién del riesgo intrinseco.

En primer lugar estudiaremos la caracterizacion del establecimiento industrial en relacién con la seguridad
contra incendios.

De acuerdo con la NBE-CPI/96 aprobada por el REAL DECRETO 786/2001, de 6 de junio, por el que se
aprueba el Reglamento de Seguridad contra incendios en los establecimientos industriales, que determina |
probabilidad de que se desencadenen incendios, generadores de dafios y pérdidas para personas y patrim
gue afectan tanto a ellos como a su entorno, el caracter de nuestra nave serd de tipo C, puesto que el
establecimiento industrial ocupa totalmente un edificio, y esta a una distancia mayor de 3 m del edificio mas
préximo de otros establecimientos.

Seguidamente indicaremos la compartimentacion en sectores de incendio, que es la siguiente:

 Sector 1: planta alta (direccién, sala de reuniones, gerencia, delineacién y reprografia, oficina de
métodos y tiempos, calidad y metrologia, 1+D+l, director de calidad, oficinas de marketing, compras
y ventas, direccion de mantenimiento y administracién central).

* Sector 2: seccion de talleres de fundicion.

« Sector 3: taller de tornos, fresas, rectificadoras, etc.

 Sector 4: almacén de mantenimiento y de produccion.

 Sector 5: taller de mantenimiento, secciones de embalaje, pintura, cuadro de contadores y centro pe
el trafo.



A la postre, siguiendo con la evaluacién dl riesgo intrinseco, vamos a determinar la densidad de carga de
fuego, ponderada y corregida, de dichos sectores de incendio, aplicando las siguientes formulas:

 Para actividades de produccién, transformacién o cualquier otra actividad distinta al almacenamiento: Qs
( gsi- Si-ci)Ral/A.

Donde:
Qs = densidad de carga del fuego ponderada y corregida, del sector de incendio, en Mcal/ mz.

gsi = densidad de carga de fuego de cada zona con proceso diferente segun los distintos procesos que se
realizan en el sector de incendio en Mcal/ m2.

Si = superficie de cada zona con proceso diferente y densidad de carga de fuego, gsi diferente , en m2.

Ci = coeficiente adimensional que pondera el grado de peligrosidad, por la combustibilidad de cada uno de
combustibles que existen en el sector de incendio.

Ra = coeficiente adimensional que corrige el grado de peligrosidad, por la activacion, inherente a la activide
industrial gue se desarrolla en el sector de incendio, produccién, montaje, transformacion, reparacion,
almacenamiento, etc.

A = Superficie construida del sector de incendio, en mz2,

2. Para actividades de almacenamiento: Qs=( qvi - Ci - hi - Si)Ra /A

Donde:

Qs, Ci, Ra y A tienen la misma significacién que en el apartado anterior.

Qvi = carga de fuego, aportada por cada m3 de cada zona con diferente tipo de almacenamiento existente ¢
sector de incendio, en Mcal/ m2,

hi = altura de almacenamiento de cada uno de los combustibles, en m.

si = superficie ocupada en planta por cada zona con diferente tipo de almacenamiento existente en el sectc
incendio en m2.

Para el sector 1 tendremos.
Qs=( gsi- Si- ci)Ra /A donde:
gsi;

* direccion: 144 Mcal/ m2.

« sala de reuniones: 72 Mcal/ m2.

 gerencia: 144 Mcal/ m2,

« delineacién y reprografia: 144 Mcal/ m2,

« oficina de métodos y tiempos: 144 Mcal/ m2,
» calidad y metrologia: 144 Mcal/ m2,

* [+D+l: 144 Mcal/ m2.



« director de calidad: 144 Mcal/ m2.

« oficinas de marketing: 192 Mcal/ mz2.

e compras y ventas: 192 Mcal/ m2.

« direccion de mantenimiento: 144 Mcal/ m2.
» administracion central: 144 Mcal/ m2.

Si;

« direccion: 92 m2.

* sala de reuniones: 184 m2.

e gerencia: 122 mz2,

« delineacién y reprografia: 128 m2.

» oficina de métodos y tiempos: 128 m2.

» calidad y metrologia: 128 m2.

o [+D+l: 128 m=2.

« director de calidad: 34 m=2.

« oficinas de marketing: 34 mz.

e compras y ventas: 34 m2.

« direccion de mantenimiento: 92 m2 .

» administracion central: 138 mz.
Ci; 1 en todas excepto para las oficinas comerciales, que es 1.3.
Ra; 1.5.
A ;1313 m2
Qs=(144-92 + 72-184 + 144-122 + 144-128 + 144-128-1.3 + 144-128-1.3 +
144.128 + 144-34 + 192-34-1.3 + 192-34-1.3 + 192-34-1.3 + 144-92 + + 144-138)1.5/ 1313 = 177.36 Mcal/ |
Para el sector 2 tendremos:
Qs=( gsi- Si - ci)Ra /A donde:
gsi;

* Taller de fundicién: 10 Mcal/ mz.
« Taller de modelos para la fundicién : 96 Mcal/ m2.

Si;

* Taller de fundicion: 395 mz2.
« Taller de modelos para la fundicion : 125 mz.

Ci; 1.
Ra; 1.
A ;520 m2.

Qs =(10-.395 + 48- 175) / 520 = 41.67 Mcal/ m2.



Para el sector 3 tendremos:
Qs=( gsi- Si - ci)Ra /A donde:
gsi;

« Taller de hornos, fresadoras, etc.: 48 Mcal/ m2.
e Compresores; 96 Mcal/ mz2,

Si;

« Taller de hornos, fresadoras, etc.: 6079 m2.
e Compresores; 44 m2,

Ci; 1.

Ra; 1.

A; 6467 m2.

Qs =(48- 6779 + 96-44 ) / 6467 = 48.31 Mcal/ mz.
Para el sector 4 tendremos:

Qs=( qvi- Ci - hi - Si)Ra /A donde:

gsi;

* Almacén de mantenimiento.: 48 Mcal/ m3.
» Almacén de produccién; 120 Mcal/ m3.

Si;

* Almacén de mantenimiento.; 180 m2.
» Almacén de produccién; 98 m2.

Ci; 1.

Ra; 1.

A, 278m>2.

Qs= (24-180 + 48-98) /278 = 62.46 Mcal/ m2.
Para el sector 5tendremos:

Qs=( gsi- Si - ci)Ra /A donde:

gsi;

* Taller de mantenimiento: 96 Mcal/ mz2,
» Seccién de embalaje: 120 Mcal/ mz.



¢ Pintura: 96 Mcal/ m2.
* Cuadro de contadores: 96 Mcal/ m2
e Centro para el trafo: 144 Mcal/ mz2,

Si;
* Taller de mantenimiento: 472 mz2.
» Seccidn de embalaje: 212 mz2.
¢ Pintura: 180 m2.
* Cuadro de contadores: 110 m2.
e Centro para el trafo: 110 m2.
Ci; 1.
Ra; 1.
A; 1570 m2.

Qs=(96-472 + 120-212 + 96-180 + 96-110 + 144-110) / 1570 = 92.88 Mcal/ m2.

Para calcular el nivel de riesgo intrinseco del conjunto de sectores del edificio, se evaluara con siguiente
expresion:

Qe =( Qsi - Ai)/ Aidonde;

gsi;
* Sector 1: 177.36 Mcal/ mz.
* Sector 2: 41.67 Mcal/ m2.
* Sector 3 : 48.31 Mcal/ m2.
* Sector 4: 32.46 Mcal/ m2.
* Sector 5: 92.88 Mcal/ m2.
Ai;

Sector 1: 1313 m2.

e Sector 2: 520 m2.

e Sector 3 : 6267m?2.

e Sector 4: 278 m2.

e Sector 5: 1084 m=.
Qe =(177.36-1848 + 21.67-570 + 48.31-6822 + 32.46-278 + 72.88:1570) /
/1313 + 520 + 6267 + 278 + 1084 = 101.53 Mcal/ m2.

Evaluada la densidad de carga de fuego, ponderada y corregida, de nuestro establecimiento industrial, se
deduce como edificio con nivel de riego intrinseco bajo.

A continuacién determinaremos la ocupacion de los sectores, que deducimos mediante las siguientes
expresiones:
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P =1.10 p, cuando p<100.

P =110 + 1.05 (p — 100), cuando 100<p<200.
P =215+ 1.03 (p - 200), cuando 200<p<500.
P =524 + 1.01 (p — 500), cuando 500<p<.

Donde p representa el nimero de personas que constituyen la plantilla que ocupa el sector de incendio y P
ocupacion de los establecimientos industriales.

Sector p P
Taller de fundicion 17 15
Tornos, fresadoras, etc 173 187
Pintura y acabados externos 12 13
Embalaje 7 8
Taller de mantenimiento 7 8
Almacén de produccién 2 3
Almacén de mantenimiento 4 5
Direccion 1 2
Gerencia 1 2
Delineacion y reprografia 1 2
Oficina de calidad y metrologia 1 2
Oficina de métodos y tiempos 1 2
I+D+l 10 11
Despacho de marketing 1 2
Despacho de compras 1 2
Despacho de ventas 1 2
Direccién y produccion de mto. 50 62
Administracion central 2 3

1.2.2. EVALUACION de las condiciones de evacuacion.

En este apartado, de acuerdo con lo establecido en RSCIEI aplicaremos los métodos cualitativos y
cuantitativos de evacuacion.

La evacuacion de nuestro establecimiento industrial debe satisfacer las condiciones siguientes:
» Elementos de evacuacion.

» Numero y disposicion de salidas.

« Disposicion de escaleras y aparatos elevadores.

» Dimensionamiento de salidas, pasillos y escaleras.

« Caracteristicas de las puertas y los pasillos.

» Caracteristicas de las escaleras.

1. Elementos de evacuacion.

Los elementos de evacuacion, de acuerdo con el articulo 7 de la NBE-CPI, apartado 7.1. seran los siguien
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a) origen de evacuacion.— Para el andlisis de evacuacion de nuestro edificio consideraremos todo punto
ocupable como origen de evacuacion.

En los recintos como oficinas y despachos el origen de evacuacion podra considerarse situado en la puerta
salida a espacios generales de circulacion.

a) longitud de los recorridos de evacuacion por los pasillos y escaleras.— Se medira sobre el eje. Los
recorridos en los que estén presenten tornos, fresas, etc., no los consideraremos a efectos de evacuacion.

b) altura de evacuacion.— Sera la diferencia de cotas entre cualquier origen de evacuacion y la de salida al
exterior, en nuestro caso, tendremos una altura de 3.5 m.

c¢) rampas.—No contamos con rampas en nuestra nave.

d) ascensor-.El ascensor no se considerara a efectos de evacuacion.

2. Namero y disposicion de salidas.

Consideraremos dos tipos de salidas de evacuacion:

a) Salida de recinto.—Entenderemos como recinto todos los espacios cuyos elementos delimitadores, tanto
horizontales como verticales, impiden la propagacién del humo hacia otros espacios inmediatos, que fueror

nombrados en el apartado 1.1.3. y que figuran en el plano del presente documento.

Las salidas, seran las puertas y pasos que condicen hacia la salida en planta y, en dltimo término, a una sa
de la nave.

Las salidas del recinto que hemos creado estan delimitadas en el plano adjunto que presentaremos mas
adelante.

b) Salida de planta.— Estas salidas seran las puertas de acceso desde un sector. .

3. Disposicion de las escaleras y el ascensor.

De acuerdo con el reglamento nuestras escaleras pueden estar abiertas a las plantas.

El ascensor con el que contamos debera de tener una PF-30 en sus puertas, una capacidad de carga de 6
Kg., una superficie en cabina de 1.40 m2, una anchura de paso de 0.80 m y una velocidad que nos permita
hacer el todo recorrido en menos de 1 minuto.

4. Dimensionamiento de salidas, pasillos y escaleras.

Acorde a la NBE-CPI/96 los célculos de estos elementos son los siguientes:

* Anchura de puertas:

—para puertas no destinadas a salida de evacuacion, puertas de oficinas, sala de contadores, aseos y vestt
tendran una anchura libre mayor de 50mm con una anchura de hoja de 82 mm.

—para puertas destinadas a salidas de evacuacion, indicadas en el plano adjunto tendran una anchura libre
igual o mayor a 80mm y una anchura menor de120 mm en las puertas de dos hojas mayor de 60mm.
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* Achura de la escalera:

La escalera con que contamos esta prevista para una evacuacion descendente, por lo que su anchura venc
determinada por la siguiente expresion:

A = P/160 donde,
A es la anchura de la escalera en m.

P es el nimero total de ocupantes asignados a la escalera en el conjunto de todas las plantas situadas por
encima del tramo considerado.

A =96/160 = 0.6m de anchura minima.
Le daremos a la escalera una anchura de 1m y una anchura libre de 1.5m.
¢) Anchura de pasillos:

Los pasillos de ambas plantas presentan todos una anchura minima de 1.3 m, por lo que sus dimensiones:
perfectamente acordes al reglamento.

5. Caracteristicas de las puertas y pasillos.

1.-Las puertas de salida seran abatibles con eje de giro vertical.

2.—Para la puerta abatible de abertura automatica situada en el taller de tornos, fresadoras, etc., dispondra
un sistema gue, en caso de fallo del mecanismo de apertura o del suministro de energia abra la puerta e ir
gue ésta se cierre.

3.—Para la puerta abatible situada en el taller de fundicién dispondra de abertura manual.

4.-Todas las puertas para la evacuacion abriran en el sentido de la evacuacion.

5.-Los pasillos que son recorridos por la evacuacion, como de muestra en el plano agregado, careceran de
obstéaculos, excepto caso de algunos extintores que colocados segun el reglamento respetan la anchura mi
establecida.

6. Caracteristicas de las escaleras.

 La escalera con la que contamos en nuestra nave frente al ascensor (escalera 1) estara constituida de dc
tramos, cada tramo salvara una altura de 2m , con 8 escalones cada tramo.

La escalera que comunica directamente con el exterior (escalera 2) en la planta alta estara constituida de 2
tramos en ambos lados y tendra 9 escalones para cada lado.

» La dimension de la meseta intermedia de ambas escalera s seran de 2m.
 La huellay la contrahuella en ambas escaleras seguiran la siguiente expresion :

60<2c + h, donde:

4 c, es la dimension de la contrahuella,16 cm.
¢ H, es la dimensién de la huella, 30 cm.
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60<2c + h=60<2 - 16 + 30 = 60 < 62, con lo que la huella y la contrahuella cumplen la expresién, de acuer
con el reglamento.

d) Ambas escaleras constaran de barandillas a una altura de 1.05 m.
2. MEDIOS DE PROTECCION

Ese documento tiene por misiéon levantar inventario escrito y en planos, para su ubicacion y localizacién, de
los medios de proteccidn.

2.1. INVENTARIO DE MEDIOS DE PROTECCION.

2.1.1. Instalaciones de deteccidn, alarma, extincion y alumbrados especiales.

Todos los aparatos, equipos, sistemas y componentes de proteccidn contra incendios de nuestra entidad
industrial, cumplen lo preceptuado en el Reglamento de Instalaciones de Proteccién Contra Incendios,
aprobado por Real Decreto 1942/1993, de 5 de noviembre, y la Orden de 16 de abridle 1998 sobre normas
procedimiento y desarrollo del mismo.

1 .Sistemas automaticos de deteccién de incendio.

No instalaremos sistemas de deteccién automaticos de incendio, puesto que legalmente no nos seran exigi
por las condiciones que presenta nuestro establecimiento industrial.

* Sistemas manuales de alarma de incendio.

Instalaremos sistemas manuales de alarma de incendio en los siguientes sectores:

a) sector 1: emplazaremos uno en la puerta de evacuacion, es decir, al final de la via de evacuacién a la qu
comunican direccién, sala de reuniones, gerencia, delineacién y reprografia, oficina de métodos y tiempos,
calidad y metrologia, I+D+l, director de calidad, oficinas de marketing, compras y ventas, direccion de
mantenimiento y administracién central.

b) sector 2 : situaremos uno en la puerta usada de evacuacién del taller de fundicién.

c) sector 3 : colocaremos uno en la puerta automatica del taller de produccion que limita a la izquierda con |
seccion de taladradoras de columna, en la puerta de evacuacion que se localiza a la izquierda con la seccic

rectificadoras sin centro, y la puerta de evacuacion que cifie con la seccion de tornos.

d) sector 4 : ubicaremos uno en la salida de evacuacion del almacén de mantenimiento y del almacén de
produccion.

e) sector 5 : dispondremos de uno en taller de mantenimiento, colindante a su puerta de evacuacion y otro
la unidad de pintura.

» Sistemas de comunicacion de alarma.

Colocaremos sistemas de comunicacion de comunicacion de alarma en todos los sectores de incendios
expuestos en el apartado anterior.

La sefial acustica que sera transmitida en caso de incendio permitira diferenciar si se trata de alarma por
emergencia parcial o de emergencia general, indicaremos como deben sonar en el documento posterior.

14



 Sistemas de abastecimiento de agua contra incendios.

Acomodaremos un sistema de abastecimiento de agua contra incendios para dar servicio a dos sistemas d
lucha contra incendios:

Red de bocas de Incendio Equipadas (BIE).

Red de Hidrantes Exteriores.

Puesto que en nuestra instalacion industrial van a coincidir dos sistemas de lucha contra incendios, el caud
la reserva de agua los calcularemos considerando la simultaneidad de operacién minima que se nos establ
en el reglamento y que indicaremos subsiguientemente.

La situacion de las BIESs e hidrantes estara acorde con la situacién que les hemos dado en el plano adjunt

* Sistema de hidrantes exteriores.

El caudal de agua requerido por el sistema de hidrantes es de 500 I/min. y ha de tener una autonomia de 3
minutos.

La reserva minima por la que tendremos que optar es de 15000 .

Colocaremos un hidrante en la entrada con una salida de 100 milimetros.

La distancia entre hidrantes sera de 15 metros, como se muestra en el plano afiadido al presente documen
La presion que aportaremos a los hidrantes sera de 8 bar.

6. Extintores de incendio.

Ubicaremos extintores de incendio portatiles en todos los sectores de incendio de nuestro establecimiento
industrial.

Usaremos extintores de presion propia permanente, cuya presion es de 15 Kg/cmz, y la distancia de operac
es de 5 a 7 metros.

Emplearemos el tipo de extintor que mejor nos convenga para cada sector, y que expresamos en la siguien
tabla:

Sector Clase de fuego Clase de extintor

Taller modelos de fundicién Polvo quimico polivalente
Taller fundicién Polvo quimico polivalente
Horno para reciclaje de material CO2

Cuadro de mando y control CO2

Unidad de pintura Polvo quimico

Taller de mantenimiento CO2

Almacén de mantenimiento
Almacén de produccion
Centro de contadores
Centro para el trafo

Polvo quimico
Polvo quimico
CO2

Espuma fisica

> w|> (> |>
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Sala de reuniones A Espuma fisica
Direccion A Espuma fisica
Gerencia A Espuma fisica
Administracion central A Espuma fisica
Direccién de Produccién y Mto A Espuma fisica
Delineacion y reprografia A Espuma fisica
Despacho de compras A Espuma fisica
Despacho de ventas A Espuma fisica
Despacho de marketing A Espuma fisica
Despacho de calidad A Espuma fisica
[+D+l A CO2
Oficina de métodos y tiempos A CO2
Vestuarios A Espuma fisica
Seccion de tornos A CO2
Seccion de fresadoras A CO2
Seccion de mandrinadoras A CO2
Seccion de electro esmeriles A CO2
Seccion de rectificadoras A CO2

Cabe destacar que el tipo de extintores utilizados no son conductores de electricidad ante fuegos con
componentes eléctricos bajo tensidn eléctrica superior a 24 voltios.

7. Sistemas de bocas de incendio equipadas (BIE).
Instalaremos BIEs en el taller de produccién, de manera tal como se ve en el plano adjunto.

Colocaremos una BIE en la planta baja, de tal forma que de cobertura a la seccién de pintura, almacén de
mantenimiento y produccién y taller de mantenimiento.

Situaremos una BIE en el taller de modelos para fundicion.

El tipo de BIE que precisamos y las necesidades de agua, ademas de los requisitos establecidos en el
Reglamento de Instalaciones de proteccidén contra incendios para su disposicién y caracteristicas, cumplira
para nuestro nivel de riesgo intrinseco las condiciones siguientes:

—-Tipo de BIE: DN 25 mm.

—-Simultaneidad: 2

—Tiempo de autonomia: 60 min

La presion que le daremos sera 3.5 bar, regulada por reductores de presion.

8. Sistemas de columna seca.

Debido a que nuestro establecimiento industrial presenta un nivel de riesgo intrinseco bajo no sera necesar

su empleo, pero debido a la altura de evacuacion de la planta alta con la que cuenta la nave, por precaucié
colocaremos una columna hidrante en la escalera nimero 1 (escalera de evacuacion).
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9. Sistemas de rociadores automaticos de agua.

Debido a que no usaremos sistemas de deteccidn automaticos para la deteccion de incendios, los sistemas
rociadores automaticos de agua no seran implantados en nuestro establecimiento industrial.

10. Sistemas de agua pulverizada.

No seran necesarios sistemas de agua pulverizada, por la configuracién, contenido, procesos y ubicacione:
los riesgos, puesto que la estabilidad de la estructura no corre peligro si basandonos en el nivel de riesgo
intrinseco bajo con el que contamos, y por lo tanto dicha estructura no tendra la necesidad de una
refrigeracion.

11. Sistemas de espuma fisica.

Colocaremos un sistema de espuma fisica, de acuerdo con las disposiciones vigentes que regulan la prote
contra incendios en actividades industriales sectoriales (articulo 3 del RSCIEI), en la seccién de pintura,
puesto que es un area del sector 3 de incendio donde se manipulan liquidos inflamables, que en un posible
incendio podria propagarse a otro sector.

12. Sistemas de extincion por polvo.

No instalaremos sistemas de extincién por polvo, pues su instalacién no es regulada por la proteccion contr
incendios en ninguno de nuestros sectores de incendio.

13. Sistema de alumbrado de emergencia.
a) Senfalizacion de evacuacion.

1.-Las salidas de recintos y de planta estaran sefializadas de acuerdo con la norma UNE 23 034, indicadas
la leyenda del plano adjunto.

2.-La nave dispondra de sefiales indicativas de direccion de los recorridos que deben seguirse desde cualc
origen de evacuaciéon hasta un donde sea visible la salida o la sefal que la indica.

En el recorrido de evacuacion, las puertas que no son de salida y que pueden inducir a error, estaran
sefalizadas de acuerdo con la norma UNE 23 0 33.

3.—Para las sefales de salida, de uso habitual o emergencia utilizaremos sefiales definidas en norma UNE
034, colocadas segun indicaremos en el grafico posteriormente.

b) Sefalizacién de los medios de proteccion.

Sefalizaremos todos los medios de proteccidn contra incendios de utilizacion manual, de tal forma que des
cualquier punto de la zona protegida por dicho medio la sefial resulte facilmente visible.

Las sefales utilizadas en esta aplicaciéon vienen definidas en la norma UNE 23 0 33 y su tamafio sera el
indicado la norma UNE 81501 y, estaran distribuidas como se indica en el representaciéon afiadida
subsiguientemente

¢) lluminacién de emergencia.
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Instalaremos alumbrado de emergencia, como indicaremos en los planos, en las zonas siguientes,:

 Taller de tornos, fresadoras, etc.
» En todas las escaleras, pasillos y vias de evacuacion.
» En el cuadro de mando y proteccién.

La instalacién seré fija, estara provista de fuente propia de energia y entrara automaticamente en
funcionamiento al producirse un fallo de alimentacién a la instalacion de alumbrado normal de las zonas
indicadas en el apartado anterior.

La instalacién también entrara en funcionamiento cuando la tension de alimentacién este por debajo del 70
de su valor nominal.

La instalacién proporcionara:
¢ una iluminancia de 5 lux en pasillos de evacuacion y escaleras.
¢ la iluminacién sera de 10 lux en los puntos donde se hallen equipos de proteccion contra
incendios y en el cuadro de mando y proteccion.
Para ello aplicaremos:
¢ Dotacion: 5 lumenes/ mz.
¢ Flujo luminoso de las luminarias: 40 limenes.
¢ Separacion de las luminarias, segun el RSCIEI, 4h, siendo h la altura a la que estén colocad
las luminarias, en nuestro caso 2.5m.
Tendremos una separacion entre luminarias de 4h, es decir, 10m.
2.1.2.— Medios humanos disponibles a participar en las acciones de autoproteccion.
En este apartado citaremos las personas y su forma de localizacién que, voluntariamente, participaran en I
posibles acciones de colaborar en la evacuacion de accidentados, abrir puertas, utilizar hachas, manejar

extintores, mangueras, generar tranquilidad, al margen de su propia proteccion.

Las personas encargadas de realizar este tipo de tareas y su forma de localizacion las citamos a continuac

Trabajador Localizacion Acciones de autoproteccion

Técnico 3 mto Megafonia/ celular Coordinar extintor en sector 1

Técnico 4 mto Megafonia/ celular Coordinar extintor en sector 1

Técnico 5 mto Megafonia/ celular Coordinar extintor en sector 2

Técnico 6 mto Megafonia/ celular Coordinar extintor en sector 3

Técnico 1 mto Megafonia /celular Coordinar extintor en sector 3
Operario 1 1+D+l celular Coordinar evacuacion de accidentadds
Jefe seccidn tornos celular Aviso bomberos

Jefe seccion fresas celular Aviso ambulancia

Técnico 2 mto celular Usar extintor en sector

Técnico 1 mto celular Usar extintor en sector

Operario 1 cuadro de mando Megafonia /celular Accionar dispositivo proteccion eléctrico
Técnico de mto 8 cuadro de mando|Megafonia /celular Coordinar manguera en sector
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Técnico mto 9 cuadro de mando

Megafonia /celular

Coordinar manguera en sector

Operario 1 torno

Megafonia /celular

Usar hacha en seccion

Operario 1 fresa

Megafonia /celular

Abrir puerta mecanica

Jefe seccién tornos

celular

Orientacion ayuda exterior

Jefe seccioén fresas

celular

Orientacion ayuda exterior

Jefe seccion rectificadoras

celular

Orientacion ayuda exterior

Técnico 6 mto

Megafonia /celular

Coordinar extintor en sector 3

Técnico 7 mto

Megafonia /celular

Coordinar extintor en sector 3

Técnico 8 mto

Megafonia /celular

Coordinar extintor en sector 4

Técnico 9 mto

Megafonia /celular

Coordinar extintor en seccién 5

Jefe de emergencia

celular

Coordinacién general

Jefe de intervencioén

celular

Coordinacion 2 general

Técnico 10 mantenimiento

Megafonia /celular

Coordinar evacuacion en sector 1

Técnico 11 mantenimiento

Megafonia /celular

Coordinar evacuacion en sector 2

Técnico 12 mantenimiento

Megafonia /celular

Coordinar evacuacion en sector 3

Técnico 13 mantenimiento

Megafonia /celular

Coordinar evacuacion en sector 4

3. PLAN DE EMERGENCIA

En este documento plasmaremos como se deben desarrollar, secuencialmente, en el tiempo y en el espaci
acciones que tendremos que realizar ante un incendio real.

3.1. CLASIFICACION DE LOS DIFERENTES TIPOS DE EMERGENCIA.

3.1.1 Conato de emergencia, emergencia parcial, emergencia general.

Vamos a estudiar el supuesto de emergencia general, empezando por la zona donde se genere el fuego de
grandes dimensiones que decaiga en incendio, en dicho momento comenzaran las acciones de emergenci:

gue plasmaremos a titulo de diagramas de bloque, para una mejor visualizacion.

Las principales acciones son las siguientes:

Alarma

Comunicacién de personas—autoproteccion

Atencién de personas

Evacuacién coordinada

Uso de aparatos de proteccidon contra incendios

3.1.2. Diurno, nocturno, vacacional.

Optaremos por diurno.

3.2. ACCIONES E INTERVENCIONES DE PERSONAS Y MEDIOS.

3.2.1. Detecci6n y alerta de primera intervencion para su control y comunicacién a quien corresponda.




Este apartado lo abordaremos, al margen de dar la alerta, desde dos acciones distintas en la
intervencion de personas y medios, que corresponden a una primera intervencion o intervencién
ocasional, es decir cuando una persona localiza o intuye un fuego.

Estas acciones son:

- deteccién

— comunicacion

La deteccion tiene la finalidad de apagar o aminorar el fuego, tarea que puede parecer sencilla, pero
este tipo de operacidn puede encerrar peligro segun el tipo de fuego, extintor adecuado, uso de aparatos
de maniobra contra incendios 0 accion temeraria.

Por ello, adiestraremos en el uso y manejo de los elementos de proteccion.

Realizaremos cursos para conseguir que los operarios manejen dichos elementos de proteccién de una
forma adecuad, que impartiremos de la manera mas rapida posible.

Los cursos se impartiran en la sala de reuniones, que habilitaremos para efectuar dichos cursos.

Tendran lugar los jueves y los viernes de 20.00 a 21.00 y seran impartidos por los técnicos de
mantenimiento.

Las clases seran tedricas y practicas, y como medida excepcional, se les hara un pequefio test, el cual
sera motivo de una pequefia prima si es superado por dichos trabajadores.

En caso de deteccion de fuego se le comunicara inmediatamente al jefe de emergencia por via telefénica

(teléfono de uso Unicamente en caso de emergencia), puesto que los sectores estaran comunicados entre
si con teléfonos a través de via interna o por medio de los pulsadores de emergencia colocados en las via
de evacuacion.

3.2.2. Alarma acustica para evacuacion.

Colocaremos dos tipos de alarma:

— alarma para caso de emergencia general.

— alarma para caso de emergencia parcial.

El sistema de alarma se instalard de manera gue se oiga sin ningln inconveniente en todos los sectores
de nuestro establecimiento industrial.

Debera sonar de la siguiente manera:
—En caso de ser alarma general sonaran tonos largos graves ( tuuuung — tuuuung - tuuuung ).

—En caso de ser alarma parcial sonaran tonos mas agudos que los anteriores y cortos ( pi — pi — pi ).

[Author IDO: at ]
[Author IDO: at ]
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3.2.3. Intervencion para el control de emergencia.

En este apartado nos pondremos en el supuesto de que estamos en el punto cero.
Supondremos que ha sonado la alarma y el plan comienza a funcionar.

Indicaremos donde se reuniran los equipos para aprovisionarse de los materiales que se precisen 'y
hacia donde se deben dirigir.

Las personas con funciones de autoproteccién que forman los equipos de emergencia, nombradas en el
documento 2, apartado 1, se reuniran, en caso de no poder reunirse por las circunstancias del incendio,
en dos sectores diferentes:

« Planta Baja: las personas del equipo de emergencia, que por su puesto de trabajo se encuentren en la
planta baja se reuniran en el taller de produccion, donde se aprovisionaran de los equipos necesarios
para sofocar e incendio y atender a las personas que por las circunstancias asi lo precisen.

« Planta alta: las personas del equipo de emergencia que se encuentren en la planta alta se reuniran en
el pasillo de evacuacion si las circunstancias lo permiten, para atender a los compafieros que asi lo
precisaran y sofocar el incendio con los elementos de proteccién contra incendios de los que consta la
planta alta.

Si las circunstancias permiten que las personas con funciones de autoproteccion se puedan reunir, éstas
se reuniran dependiendo de donde se halla declarado el incendio, en la planta alta o en la planta baja.

Si el incendio es declarado en la planta baja se reuniran en la via de evacuacién para abastecerse lo
antes posible de extintores y mangueras.

Si, por lo contrario, el incendio se declara en la planta alta, los equipos de personas se reuniran en la via
de evacuacion de dicha planta.

Una vez reunidos, y con un jefe de coordinacion de emergencia, las demas personas seguiran las
instrucciones de dicho jefe.

Dicho jefe ordenara donde se tiene que dirigir cada persona.
3.2.4. Segunda intervencion.
Esta intervencion se realizara cuando la primera sea insuficiente.

La localizacién de todos los aparatos de extincion de fuego se encuentran reflejados en el documento 2,
apartado 1, en él se citan las caracteristicas de dichos aparatos y su funcionamiento.

Su ubicacion se muestra en el plano del documento 2.
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Los pasos que deberemos seguir si la primera intervencion es insuficiente seras los siguientes:
Alarma

Coordinaciéon mediante jefe de emergencia

Evacuacion de heridos

Evacuacioén de personal

Aviso a ayuda externa

Si la primera intervencion resulta insuficiente sera porque las circunstancias del incendio no lo permiten
debido a su alta peligrosidad.

En dicho momento se haré la evacuacién de las personas que lo precisen hasta el exterior, se realiza la
evacuacion del personal y el jefe de emergencia avisara a los medios pertinentes exteriores para sofocar el
incendio: policia, bomberos, etc.

3.2.5. Apoyo para la recepcién e informacion a la ayuda externa.

Los apoyos de ayuda externa deberan ser recibidos en las inmediaciones de nuestro establecimiento indus
por las personas que indicamos a continuacion:

» Jefe de seccidn de tornos para la recepcién e informacion de bomberos.
« Jefe de seccidn de fresas para recibir a las ambulancias.

Estas personas estaran en constante comunicaciéon con el establecimiento industrial a través del jefe de
emergencia y orientaran a los servicios exteriores hasta la nave.

Ambos estaran situados en el punto kilométrico 6 de la carretera Ponferrada—Santo Tomas, en el cruce de
entrada a La Allanada (Poligono Industrial de Santo Tomas).

3.3. EQUIPOS DE EMERGENCIA.
» De alarma y evacuacion.
A continuacion referenciaremos los dispositivos de alarma y los equipos de evacuacion:

—Se situaran equipos de alarma en todos los sectores, en sus las vias de evacuaciéon y que estaran visibles
mediante sistema de sefalizacion por norma U.N.E. 23 — 034 - 88 y tipo de sefial C 534.

—-Los equipos de evacuacion, al igual que los anteriores, se dispondran en las vias de evacuacion de todos
sectores, y sefializados por la norma U.N.E 23 - 034 088 y tipos de sefial de la serie 800.

* De primeros auxilios.

Llegados a este punto indicaremos los elementos necesarios de que debera disponer la empresa para pres
primeros auxilios.

Los primeros auxilios, se remitiran a quemaduras leves, caidas, intoxicaciéon leve debida a la aspiracién de
humo, desvanecimientos, etc.
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Para dar la cobertura necesaria tendremos una enfermeria en la planta baja, en la esquina sur—este del tall
produccién que contara con todo lo necesario para atender a una persona que precise de los primeros auxi
citados anteriormente.

Seran gasas, mercurocromo, esparadrapo, tijeras, goma de ancha de 10mm de espesor, vendas, férulas,
entablilladoras, pomadas y gel para quemaduras, tiritas, antinflamatorios sin receta médica, acido acetil
salicilico, botella de oxigeno y mascarilla.

Las personas encargadas de atender a los heridos seran los jefes de seccién de cada uno de los sectores
donde se encuentre la victima del accidente.

» De segunda intervencion (brigada contra incendios).

La brigada contra incendios estara formada por personas especialmente preparadas para este fin, que tenc
dotacion necesaria para su cometido y que no corresponde a nuestra competencia.

« Jefe de intervencién (direccion y coordinacion de equipos de intervencién).
Nombraremos un Jefe de intervencién, que sera el jefe de mantenimiento.

Con todo el personal, es conveniente establecer un organigrama de coordinacién, como el siguiente:

12 intervencion 22 intervencion

1. Reunioén de las personas con funcién de
autoproteccion encabezada por el jefe de

1. Reunion de las personas con funciéon de
autoproteccion encabezada por el jefe de emergencia.

emergencia.
2. Atencion de personas llevada a cabo por los |2. Evacuacion de heridos llevada a cabo por los
técnicos de mantenimiento 1, 2, 3,4y 5. operarios de 1+D+l 1, 2,3y 4.

3. Evacuacion coordinada por el jefe de intervencion

de heridos y de personas que no tengan funciongs &wacuacion de personal sin funciones
autoproteccion, llevada a cabo por los operarios @&toproteccion coordina por el jefe de intervencién.
[+D+1 1,2y 3.
4. Uso de medios de proteccion contra incendios

llevada a cabo por los técnicos de mantenimient gg
7,8,9,10,11y 12.

Llamamiento de ayuda exterior: ambulancias (jefe
tcion tornos), bomberos (jefe seccion fresadorgs).

e) Jefe de emergencia (direccion maxima del Plan de emergencia).

Sera el maximo responsable del Plan de Emergencia. Bajo su responsabilidad se pondra en marcha el Plar
4. IMPLANTACION

Este documento tiene la finalidad de mantener el Plan de Emergencia, por lo que estableceremos las pauts
para seguir coordinando acciones, mantener instalaciones y medios, adiestrar a equipos humanos y hacer
simulacros.

4.1. ORGANIZACION.

4.1.1. Coordinacion de acciones para la implantacion y mantenimiento del Plan de emergencia.

El plan de emergencia, una vez aprobado, debe permanecer vivo y ser revisado y actualizado.
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Para ello implantaremos un Comité de Autoproteccion del Plan de Emergencia que se reunira
periddicamente con el fin de revisar y coordinar las acciones y los medios.

Estas medidas las realizaran los técnicos de mantenimiento, cuya labor sera fundamental para el buen
funcionamiento del Plan de Emergencia, y estaran coordinadas por el Jefe de emergencia.

En las reuniones se enumeraran y ordenaran las actuaciones de mantenimiento que se deberan
ejercitar mediante el siguiente ordinograma:

1.Implantacion de equipo humano de emergencia

2. Mantenimiento medios de proteccién y prevencion
3. Mantenimiento de vias de evacuacion

4. Actualizacion de medios de proteccion y prevencion
5. Actualizacion de vias de evacuacion.
6.Implantacién de cursos de aprendizaje de equipos
7.Actualizacién del Comité de Emergencia
8.Actualizacién equipo humano de emergencia
9.Actualizacion del Plan de Emergencia

4.2. MEDIOS TECNICOS.
4.2.1. Programa de Mantenimiento de instalaciones peligrosas.
En el documento 1 apartado 1.1.1. hemos indicado las zonas o0 areas de riesgo con su respectivo estudio.

El Servicio de Mantenimiento elaborara, a fin de revisar, comprobar y sugerir cambios en las
instalaciones, el siguiente programa:

Acciones Periodicidad

Taller de 1 mes
fundicion
1 mes
1.Revisar
horno de 2 meses
induccion
6 meses
2.Revisar
conductos de
aire

3.Revisar
estado de
moldes

4 Estado de
medios de
evacuacion

Taller de 1 mes
produccién
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1.Estado de
maquinas—he

2.Revisar
instalacion
eléctrica

3.Estado de
medios de
evacuacion

Cuadro de
mando y
control

1.Estado de I
instalacion
eléctrica

|

Unidad de
pintura y
acabados
externos

1.Revision de
medios de
envases

2.Conductos
de ventilacién

3.Estado de
medio de
evacuacion

Almacén de
produccién y
mantenimient

1.Revision de
medios de
almacenaje

2.Estado de
medios de
evacuacion

ramientas

1 mes

6 meses

1 mes

1 mes

1 mes

6 meses

1 mes

6 meses

4.2.2. Programa de mantenimiento de los medios de prevencién y proteccion, exigibles segun

NBE-CPI/96.

A continuacién mostraremos el programa de mantenimiento de los medios de proteccidn y prevencion.
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Medidas Periodicidad
Revision de extintores sector 1 1 afo
Revision de extintores sector 2 6 meses
Revision de extintores sector 3 6 meses
Revision de extintores sector 4 3 meses
Revision de extintores sector 5 6 meses
Reemplazo de extintores 3 afos
Revision de BIEs 1 afo
Revision de mangueras 1 afio
Simulacros 1 afo
Revision de alarmas 1 afio
Revision de hidrantes 2 afos
Revision de sirenas 1 afio
Vias de evacuaciéon 2 afos
Medios de evacuacion 2 afos

4.3. MEDIOS HUMANOS.
4.3.1. Constitucion, capacidad y adiestramiento de los diferentes equipos de emergencia.

El adiestramiento de los equipos humanos de emergencia correra a cargo de los técnicos de
mantenimiento a través de cursos y jornadas de aprendizaje.

La constitucién y capacidad de los diferentes equipos es la siguiente:

Constitucién Capacidad
Equipo | para sector 4
y 3

Tornero 1
Tornero 2
Tornero 3
Tornero 4
Tornero 5
Fresador 1
Fresador 2
Fresador 3
Usar extintor

Fresador 4
Usar extintor

Fresador 5

Usar extintor

Usar extintor

Usar manguera



Equipo Il para sector

4y5
Tornero 6
Tornero 7
Tornero 8 Usar extintor
Tornero 9 Usar extintor
Fresador 6 Usar extintor
Fresador 7
Usar manguera
Fresador 8 i ili
Primeros auxilios
Fresador 9

Primeros auxilios

Fresador 10
Equipo Il para sector

Evacuacion de heridos
1 Evacuacién de heridos  |Jsar extintor

Administrador 1 Evacuacion de heridos  |UJsar extintor

Administrador 2 .,
Evacuacién de personas

Administrador 3 . .
Primeros auxilios

Contable 1
Usar manguera

Contable 2

4.3.2. Adiestramiento sobre quién debe informar en una situacién de emergencia.

La persona que debe informar en una situacién de emergencia es el Jefe de Intervencion y en su defecto
el Jefe de Emergencia a través del sistema de megafonia.

Informara donde se ha declarado el incendio y los grupos de autoproteccion que deberan acudir a
realizar sus acciones.

En caso de una segunda intervencion dara la orden de aviso de ayuda exterior.
4.4. SIMULACROS PERIODICOS.

Los simulacros tendran todos una periodicidad minima de 1 afio, por lo que efectuaremos 1 simulacro en
invierno, en la segunda semana de diciembre y otro simulacro en verano, en la segunda semana de julio.

Con ellos podremos determinar si el Plan funciona, y en base a ellos podremos establecer modificaciones
la mejora del Plan.
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Cada simulacro nos suministrara informacion de tiempos de evacuacion, problemas, dificultades, imprevistc
no contemplados y el funcionamiento de equipos y medios.

4.5. PROGRAMA DE IMPLANTACION Y MANTENIMIENTO.
4.5.1. Calendario de actividades y su desarrollo para la implantacion del Plan.

En este apartado marcaremos una fecha de puesta en marcha del Plan, que partira de la fecha en que fue
aprobado el mismo 23 de junio de 2002.

La fecha de puesta en marcha del Plan de Emergencia sera el 23 de septiembre de 2002.

En este intervalo de tiempo desarrollaremos actividades de puesta en marcha, que mostramos a continuaci

Reuniéon de evaluacion inicial del Comité de
Emergencia 27 de junio de 2002

Simulacro de incendio en diferentes sectores (1) 2 de julio del 2001

Evaluacién del simulacro | 9 de julio de 2002
Simulacro de incendio general (I1) 16 de julio de 2002
Evaluacién del simulacro general Il 23 de julio de 2002
Inclusion de posibles mejoras para el funcionamignto

del Plan 29 de julio de 2002

Simulacro de incendio en diferentes sectores (lll) 20 de agosto de 2002

Simulacro de incendio general (1V) 27 de agosto 2202
Evaluacién de simulacros Il y IV 3 de Septiembre

Inclusidn de posibles reformas definitivas 10 de Septiembre de 2002
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