Tercer parcial
Procesos de Manufactura

Tratamientos térmicos: es la operacion de calentamiento y enfriamiento de un metal en estado sélido para
mejorar sus propiedades fisicas.

Diagrama hierro—carbono: se utiliza para determinar la relacién que existe entre las diferentes fases sélidas
presentes en las aleaciones ferrosas asi como los parametros (temperatura, concentracion).

Curva de relacién inversa: esta curva se genera calentando un metal lenta y uniformemente y su temperatu
se registra en intervalos de tiempo definido.

Puntos criticos: son los puntos en donde se muestra calentamiento y a la vez enfriamiento en el material es
puntos son muy marcados

Cambios alotrépicos: es un cambio reversible en la estructura atbmica del metal con un correspondiente
cambio en las propiedades del acero.

Austenita: es una solucién soélida de carbono en hierro gamma.

Ferrita: es una solucion sélida de carbon en hierro alfa.

Tamario de grano: ahi dos tipas grano grueso son menos tenaces y tienen mayor distorsion, tienen mejor
magquinabilidad y mayor facilidad para endurecimiento profundo. Grano fino: son tenaces mas ddctiles y
tienden a deformarse menos durante el tratamiento térmico.

Temperatura de crecimiento: es en donde el tamafio del grano se vuelve mas rapido.

Diagrama isotérmico: nos indica la forma de los cambios en los aceros austenizados si se mantienen a un ¢
una temperatura Cte.

Perlita es un componente oscuro de contornos algo redondeados menos duro que la martensita constituido
por laminillas muy finas; se produce cuando el acero se templa a una velocidad ligeramente menor a la criti
es muy tenaz y capas de resistir fuertes impactos perlita gruesa conforme se reduce la velocidad de
enfriamiento aumenta el tamafio de las laminillas.

Baenita es una estructura intermedia entre la perlita fina y la martensita; se produce enfriando rapidamente
acero desde una regién austenitica manteniéndolo por un periodo de tiempo por encima de la linea Ms.

Esferoidita se produce al enfriar el acero lentamente desde la regién austenitica manteniéndolo por un
periodo de tiempo cerca de los 700 °C por lo que el carburo de hierro se dispersara en pequefias particulas
esferoidales, en lugar de placas laminadas.

Cementita es el constituyente mas duro del hierro.

Temple: es u proceso de calentamiento de una pieza de acero a una temperatura dentro o arriba de la zon:e
critica, procediendo luego a un enfriamiento rapido.

Templeabilidad: se refiere a la reaccion de un metal al temple y se puede medir por la prueba Jominy.



Prueba Jominy. Se maquina un probeta normalizada, se calienta hasta la temperatura de austenizacion, lue
se toman lecturas Rockwell la temperatura préxima al fondo indica la dureza maxima.

Martensita: se obtiene del temple rapidos de aceros al carbono es una sustancia de transicién formada por
descomposicién rapida de la austenita.

Revenido: consiste en un recalentamiento del acero endurecido por temple a una temperatura debajo de la
zona critica seguido por un enfriamiento a cualquier velocidad.

Austemplado: es una transformacion isotérmica que convierte la austenita en una estructura dura llamada
baenita. Las piezas que se van a tratar deben templarse rapidamente a la temperatura correcta de tal formze
a la temperatura de enfriamiento no se le permita tocar el diagrama de transformacion.

Martemplado: el acero es templado rapidamente desde la regién austenitica hasta una temperatura arriba c
la linea Ms después se deja enfriar a temperatura ambiente con esto se consigue reducir al minimo la
distorsién agrietamientos y esfuerzos internos que resultan de los templados en aceite y agua.

Recocido su propésito es suavizar un acero duro de tal forma que se pueda trabajar en frid. pero sirve tamt
para aliviar los esfuerzos, eliminar gases alterar la ductibilidad, la tenacidad, las propiedades magnéticas,
eléctricas o refinar el tamafio del grano.

Cementacion consiste en calentar el acero hasta la zona critica mientras esta en contacto con un material
carbonoso que puede ser soélido liquido o gaseoso

Cementacién en capa: se usa coque o carbdn. Utiliza para lotes de piezas pequefias y se consiguen capas
0.75 hasta 4 mm.

Cementacién liguida: son bafios de sales de cianuro es similar al cianurado excepto que tiene mas carbonc
nitrégeno; se consiguen capas hasta 6.35 mm piezas medianas.

Cementacién gaseosa: se utilizan hidrocarburos y se consiguen capas hasta de 0.1 a 0.75 mm se utiliza pa
piezas pequefias.

Nitrurado se calienta el metal entre 495 y 565 °C (inferior a la temperatura de transformacion), y se pone er
contacto con gas amoniaco por lo que se forman nitruros que se distribuyen finalmente en la superficie, has
una profundidad de .64 mm

Cianurado conocido también como carbubonitrurado liquido se utiliza para tratar piezas de bajo carbono qu
no reacciona a los tratamientos térmicos convencionales. La pieza se sumerge en un bafio de sales fundidz
cianuro de sodio a una temperatura superior a la temperatura critica; se procede después a practicar el
templado con agua o en aceite.

GUIA PARA EL TERCER PARCIAL

Describa la reaccién eutectoide:

Que es un acero hipereutectoide:

Describa la reaccién hipereutectoide se produce a concentraciones superiores a la de la reaccion eutectoid
y caracterizan la formacién de perlita y cementita a partir de austenita pura.

Cual es el constituyente mas importante en los aceros templados: martencita



De que manera influye la velocidad de enfriamiento en los tratamientos térmicos en los materiales
ferrosos cuando la velocidad de enfriamiento es muy lenta se tienen tamafios de grano superiores que con
resto de los demas tratamientos siendo relevante la formaciéon de componentes muy blandos (ferrita, perlita

Que es el trabajo en frié es cuando un metal es rolado, estruido o estirado debajo de su temperatura de
recristalizacion.

Que es el trabajo en caliente consiste en la modificacién de la configuracion geométrica de los materiales,
mediante la ampliacidn de fuerzas externas; estando el metal a una temperatura superior a la temperatura
recristalizacion (en estado plastico) o rango de endurecimiento por trabajo.
Mencione 3 ventajas y 2 desventajas del trabajo en caliente:

« Las fuerzas requeridas para deformarlo son menores.

« El material tiene buena soldabilidad y maquiabilidad.

« Se elimina la porosidad del metal.

1.—-Existe una rapida oxidacion o escamado de la superficie por lo que no es posible manejar tolerancia
estrechas.

2.—Se produce un alto consumo de energético.
Mencione 4 ventajas y 3 desventajas del trabajo en frid
* Mejora el trabajo superficial por lo que puede laminarse hojas muy delgadas.
« Distorsiona la forma del grano
* Mejora su exactitud dimensional, lo que implica tolerancias mas estrechas
» Se logran mayores velocidades de produccion.
Se requiere aplicar precisiones mayores que en el trabajo en caliente.
Se requiere mayor potencia y por consiguiente equipos grandes.
Mientras menos ductil sea el metal menos puede trabajarse en frié.,
Mencione las caracteristicas del Warm Working:

Que diferencia existe entre forja con prensa y forja con martinete

Las forjas con martinete se hacen por contacto mientras que las forjas con prensa se hacen sin contacto pc
medio de fluidos o vapores.

Mencione dos formas de actuacion que se han utilizado para mover martinetes

Con la ayuda de poleas y fuerza de varias personas dejandolo caer por la gravedad, y
Mencione dos formas de actuacion para las prensas.

Acondicionamiento neumatico, sistemas hidraulicos, mecanico.

Cuales son las caracteristica mas relevante del estampado consiste en generar patrones geométricos
diferentes al resto de la superficie del metal



Indigue un articulo que se fabrique por extrusién churros

Que es un tubo con costura la costura es la huella de fabricacion dejada en el proceso de fabricacién
pudiendo ser de unién mecanica por soldadura o tope por empalme.

Que diferencia ahi entre el repujado y el acufiado. En el repujado se mantiene el espesor constante y en el
acufado se hace pequefas deformaciones.

Que es el calibrado es una operacion de trabajo en fri6 que mejora la dureza superficial y la rugosidad asi
como la exactitud dimencional.

Que objeto de manufactura se hace haciendo uso del roscado laminado

En que casos se aplicaria el moleteado

Cual es la herramienta que normalmente se usa en el inter formado mandril o dado.

Que diferencia ahi entre el rechazado normal y el rechazado cizallado en el rechazado convencional el
espesor de pared casi no se altera durante la operacion; en el rechazado cizallado el metal es uniformemer
reducido en espesor sobre el mandril por una combinacién de rolado y extruccion.

Que objetos son fabricados con la operacién del rechazado cabezas de misil.

En que objetos se utiliza la operacién de cabeceado clavos remaches y pernos

Para que sirve el engargolado en la manufactura de tambores metalicos, cubetas, latas y muchos otros
productos hechos de metal de poco calibre; la unién engargolada que se usa en juntas longitudinales se ad
para aquellas que no tienen que ser absolutamente herméticas.

Que producto se manufactura por engargolado

Para que sirve el remachado para unir rpidamente partes

Para que sirve el estacado para unir rdpidamente partes

Que efecto estructural produce en las laminas el rebordeado

Cual es el propésito de las carga explosivas en el método de explosién generar presion se usan cargas
chicas y grandes las chicas generan 700 Mpa mientras que las grandes generan hasta 20 veces mas.

Que es el granallado este método mejora la resistencia a la fatiga de los materiales; se hace por rafagas o
lanzamiento de pequefias granallas a alta velocidad estas chocan y producen pequefias indentaciones cau:
u ligero flujo plastico.

Que efecto produce en los materiales metalicos el deslizamiento de los electrones en los arreglos
cristalinos de las celdas unitarias causa deformaciones permanentes

Que articulos se manufacturan por embutido recipientes y contenedores cilindricos destinados para el
almacenamiento de fluidos altamente reactivo a altas presiones 0 a muy bajas temperaturas.

Que trabajo se hace en tubos en el trabajo en fri6 se les hace un estirado para mejorar su dureza, también
se les reduce el tamafio de la pared



Mencione dos formas en las que se pueden fabricar tubos sin costura proceso rotatorio trenes en
TANDEM de rodillos laminadores.

Que articulos se elaboran por el método de extruccién por impacto tubos plegables para crema de afeitar,
pasta de dientes y pigmentos de pintura

Que diferencia existe entre la extruccién directa e indirecta en la extruccion directa la materia prima sale
en el mismo sentido que el embolo y en la extrc. indirecta la materia prima sale en sentido contrario al
embolo.

Como se puede endurecer una pieza de aluminio por trabajo en frié

Mencione cual es la configuracion de la materia prima para fabricar embutido pastosa



