
Objetivo:

El objeto de este trabajo prÃ¡ctico es trazar los Diagramas Diente de Sierra para un torno paralelo con las
caracterÃ-sticas que se detallan en la tabla, debiendo contar con escalonamiento geomÃ©trico de las
velocidades. Los diagramas se harÃ¡n, uno a escala lineal y otro a escala logarÃ-tmica, debiendo ambos tener
marcados las zonas de trabajo para cada uno de los materiales que se detallan en la tabla respectiva.

CARACTERÃ�STICAS DE LA MÃ�QUINA HERRAMIENTA

Radio de volteo sobre la bancada 80 mm

DiÃ¡metro mÃ-nimo de trabajo 20 mm

NÃºmero de escalones 7

Revoluciones mÃ-nimas 80

Revoluciones mÃ¡ximas 3500

Desarrollo:

DeterminaciÃ³n de la razÃ³n geomÃ©trica.• 
DefiniciÃ³n del escalonamiento por cÃ¡lculo. Comparar con los escalonamientos normalizados.• 
ElecciÃ³n de las escalas para los diÃ¡metros y velocidades de corte.• 
CÃ¡lculo de las coordenadas del punto para el trazado de las rectas n.• 
Trazado del diagrama.• 
CÃ¡lculo del salto de velocidad.• 
Plantear y trazar sobre el grÃ¡fico un ejemplo de utilizaciÃ³n.• 
Ã�dem Ã-tem c, para escalas logarÃ-tmicas (tabla 19).• 
Ã�dem Ã-tem d, para escalas logarÃ-tmicas (tabla 19).• 
Ã�dem Ã-tem e, para escalas logarÃ-tmicas (tabla 19).• 

MATERIAL A MAQUINAR VELOCIDAD ECONÃ“MICA

Aluminio 350

Bronce y LatÃ³n 250

Acero IRAM / SAE 1010 / 1020 160

Acero IRAM / SAE 1030 / 1045 125

Acero IRAM / SAE 1050 / 1060 95

FundiciÃ³n gris hasta 200 HB 95

FundiciÃ³n gris desde 200 HB hasta 300 HB 60

Acero aleado duro 45

FundiciÃ³n gris de mÃ¡s de 300 HB 45

Desarrollo

DeterminaciÃ³n de la razÃ³n geomÃ©trica• 
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DefiniciÃ³n del escalonamiento (por cÃ¡lculo y normalizaciÃ³n)• 

Por normalizaciÃ³n, segÃºn DIN 804, el escalonamiento mÃ¡s prÃ³ximo al de nuestro problema posee una
razÃ³n geomÃ©trica 
cuyos tÃ©rminos corresponden a la serie R20/6.

Comparando tÃ©rmino a tÃ©rmino ambos escalonamientos (el de cÃ¡lculo y el de normalizaciÃ³n)
observamos la gran discrepancia existente, por lo que optamos por el escalonamiento de cÃ¡lculo.

ElecciÃ³n de las escalas para los diÃ¡metros y las velocidades de corte• 

Escala de diÃ¡metros: 

Escala de velocidades de corte: 

CÃ¡lculo de las coordenadas del punto para el trazado de las rectas n• 

En primer lugar calculamos las velocidades en funciÃ³n del diÃ¡metro mÃ¡ximo

donde 

Siendo esta velocidad muy superior a la velocidad econÃ³mica mÃ¡xima resulta poco prÃ¡ctica su ubicaciÃ³n
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para el posterior trazado de la recta, por ello a partir de 

se fija el valor de la velocidad (en nuestro caso la velocidad econÃ³mica de corte) y se despeja el valor del
diÃ¡metro para cada 
.

donde 

Diagrama• 

Adjunto al final del trabajo prÃ¡ctico.

CÃ¡lculo del salto de velocidades• 

Podemos efectuar dicho cÃ¡lculo de dos maneras distintas:

Obteniendo los datos necesarios de la grÃ¡fica.• 

A tal efecto consideramos los valores correspondientes al aluminio.

AnalÃ-ticamente: A tal efecto consideramos nuevamente el caso para el aluminio.• 

donde ademÃ¡s

Reemplazando tenemos
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y sabiendo que: 

tendremos

Ejemplo de utilizaciÃ³n• 

Se desea tornear un cilindro de aluminio con un diÃ¡metro de 65 mm, con una herramienta de metal duro
Â¿CuÃ¡l es el 
y por lo tanto la 
necesaria?

De la grÃ¡fica tenemos:

Si se eligiera 

se estarÃ-a obteniendo una velocidad de corte muy superior a la econÃ³mica.

ElecciÃ³n de las escalas para los diÃ¡metros y las velocidades de corte (escala logarÃ-tmica)• 

Seleccionamos a tal fin la serie fundamental R20 (DIN 804) con 

R20: 20 − 22,4 − 25 − 28 − 31,5 − 35,5 − 40 − 45 − 50 − 56 − 63 − 71 − 80

Teniendo en cuenta que 

, tenemos:

R20: 5 − 5,6 − 6,3 − 7,1 − 8 − 9 − 10 − 11,2 − 12,5 − 14 − 16 − 18 − 20 − 22,4 − 25 − 28 − 31,5 − 35,5 − 40 −
45 − 50 − 56 − 63 − 71 − 80 − 90 − 100 − 112 − 125 − 140 − 160 − 180 − 200 − 224 − 250 − 280 − 315 − 355

CÃ¡lculo de las coordenadas del punto para el trazado de las rectas n (escala logarÃ-tmica)• 
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Siendo esta velocidad muy superior a la velocidad econÃ³mica mÃ¡xima resulta poco prÃ¡ctica su ubicaciÃ³n
para el posterior trazado de la recta, por ello a partir de 

se fija el valor de la velocidad (en nuestro caso la velocidad econÃ³mica de corte) y se despeja el valor del
diÃ¡metro para cada 
.

donde 

Diagrama logarÃ-tmico• 

Adjunto al final del trabajo prÃ¡ctico.
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