
Los materiales

Materiales Pesados

Material Características Aplicaciones

Cobre

− Apariencia metálica.

− Color pardo rojizo.

− Su punto de fusión es de 1083 ºC.

− Tiene una densidad de 8´9 g/cc

− Elevada conductividad del calor y la
electricidad.

− Buen resistente ante la corrosión.

− Maleable, dúctil y de gran belleza.

− Fácilmente de galvanizar.

− Es blando en su estado fundamental.

− Las aleaciones que forma poseen una mayor
resistencia.

− Más pesado que el Níquel y más duro que el
Oro y la Plata.

− Pertenece a los elementos de transición de la
Tabla Periódica.

− Cristaliza en el sistema cúbico centrado en
las caras CCC.

− Se deforma con facilidad.

− Es un material no magnético.

− Utilizado en la industria eléctrica.

− Para la fabricación de monedas, útiles de
cocina, objetos ornamentales ...

− Se puede utilizar para la fabricación de
cables y líneas de alta tensión.

− Para la fabricación de motores y aparatos
electromagnéticos.

− Tuberías, Industrias Químicas ...

Aleaciones Características Aplicaciones

Latón (Cu + Zn)

Bronce (Cu + Sn)

Bronces al fósforo (P + Sn)

Bronces de Aluminio (Al + Cu)

Bronces de Berilio (Cu + Be)

− De mayor resistencia
que el Cobre.

− Dúctil y maleable.

− Se vuelven quebradizos
cuando se calientan a
temperaturas próximas al
punto de fusión.

− Formación de piezas
moldeadas.

− Para la fabricación de
grifos, accesorios de tuberías,
cojinetes y engranajes.

− Fabricación de monedas y
medallas.
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Plata Alemana (Cu + Ni + Zn) − A temperatura ambiente
presenta una única fase
sólida.

− Buenas condiciones
mecánicas a medida que
aumentamos la cantidad
de Estaño.

− Las aleaciones con más
de un 13% de Estaño son
frágiles y duras.

− Buena resistencia a la
corrosión.

− Difícil mecanización.

− Alta resistencia a la
corrosión.

− Bajo coeficiente de
fricción.

− Características similares
a las del acero semiduro.

− Elevada resistencia
mecánica.

− Alta resistencia a los
agentes químicos.

− Color amarillo Oro.

− Buena resistencia
mecánica.

− Alta resistencia a la
corrosión y a la
conductividad eléctrica.

− De color blanco
azulado.

− Buena resistencia a la
corrosión por sustancias
químicas.

− Fabricación de diafragmas,
fuelles, arandelas de sujeción,
discos de embragues y
resortes.

− Tubos condensadores,
hélices, piezas de torpederos
...

− Piezas que requieren
resistencia a la corrosión, alta
resistencia y relativa
conductividad eléctrica.

− Resortes y contactos en
equipos para teléfonos,
alambres para resistencias,
ferretería de equipos
quirúrgicos y dental, joyería
de fantasía ...

Material Características Aplicaciones

Estaño − A temperatura ambiente se presenta en
estado sólido.

− Se utiliza en multitud de procesos
industriales como protector de otros metales
y en soldaduras.
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− De color blanco argénteo, dúctil y maleable.

− Su densidad es de 7´29 gr/cc.

− Su punto de fusión se encuentra a 232 ºC y
el de ebullición por encima de 2.260 ºC.

− Es insoluble en agua, pero sí en ácidos.

− Resistente a la corrosión y con buenas
propiedades de lubricantes.

− De color blanco plateado

− Recubrimiento de los envases de las
bebidas carbonatadas.

Aleaciones Características Aplicaciones

Bronce (Sn + Cu)

Soldadura de Plomeros (Sn + Pb)

(Sn + Ti)

− A temperatura ambiente presenta
una única fase sólida.

− Buenas condiciones mecánicas a
medida que aumentamos la cantidad
de Estaño.

− Las aleaciones con más de un 13%
de Estaño son frágiles y duras.

− Buena resistencia a la corrosión.

− Difícil mecanización.

− Dota a la aleación de mayor dureza.

− No crea tantos desechos como una
soldadura normal de estaño.

− Aporta dureza y resistencia.

− Mayor resistencia a la corrosión.

− Formación de piezas moldeadas.

− Para la fabricación de grifos,
accesorios de tuberías, cojinetes y
engranajes.

− Fabricación de monedas y
medallas.

− Soldaduras suaves de elevada
resistencia.

− En equipos eléctricos.

− Amalgamas dentales.

− Tipos de imprenta.

− Ánodos para baños electrolíticos.

− En la industria aerospacial.

− Como parte de algunos
insecticidas.

Material Características Aplicaciones

Plomo − Material dúctil y maleable

− De alta densidad, peso y suavidad, bajo punto
de fusión y baja resistencia mecánica.

− Presenta baja conductividad eléctrica y alta
resistencia a la corrosión.

− Sus compuestos son muy tóxicos y pueden
causar enfermedades crónicas.

− Tubos para las canalizaciones de agua
natural.

− No conviene utilizarlo para la conducción de
agua potable.

− Como equipo para la industria química.

− Para mejorar la maleabilidad de los bronces,
latones y aceros de alta maquinabilidad.
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− Se extrae a partir de la Galena.

− Presenta una baja resistencia a la tracción.

− Propiedades de lubricación.

− Como peso y contrapeso.

− Para proteges contra radiaciones beta y
gamma.

− Para la obtención de pinturas y pigmentos.

− Como blindaje protector de materiales
radiactivos

Aleaciones Características Aplicaciones

(Pb + Sb)

(Pb + Sn)

− Incrementa su dureza y resistencia.

− Incrementa su dureza y resistencia.

− Placas de acumuladores, forros
de cables y tubos plegables.

− Para la construcción de edificios.

− Para soldaduras.

− Cojinetes metálicos.

− Metal tipográfico.

Material Características Aplicaciones

Cinc

− De color blanco azulado.

− Es maleable y poco resistente.

− Bastante inalterable.

− Fácil laminabilidad en caliente.

− Sus combinaciones con los halógenos dan
lugar a sustancias tóxicas.

− En tejados y para proteger el hierro.

− Fabricación de cemento dental, pomadas,
vidrios, mosaicos, barnices, pinturas, colores
fosforescentes y cerámica.

− Fabricación de rayón.

− Cascos para pilas y placas para grabar
nombres.

− Impregnante de maderas.

− Fabricación de cosméticos.

− En procesos de galvanizado.

− Para soldaduras.

− Tratamiento de fibras textiles.

− En la fabricación de emulsiones
fotográficas.

− Fabricación de lentes y ventanas en equipos
ópticos infrarrojos.

− Fabricación de semiconductores.
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Aleaciones Características Aplicaciones

(Zn + Pb + Cd)

Latón (Cu + Zn)

(Zn + Al + Cu)

− Mayor dureza y rigidez.

− Reacciona uniformemente ante
estímulos químicos.

− De mayor resistencia.

− Dúctil y maleable.

− Se vuelven quebradizos cuando se
calientan a temperaturas próximas al
punto de fusión.

− Acabados perfectos.

− Ojos de cerraduras, arandelas y
esmaltes.

− Piezas delgadas y de precisión.

− En tubos de pantallas de
televisión.

Material Características Aplicaciones

Níquel

− De color blanco susceptible de un bello
pulido.

− Maleable y tenaz.

− Presenta gran resistencia al desgaste.

− Es inalterable al aire y a los agentes
químicos.

− Buena conductividad eléctrica y térmica.

− De carácter ferromagnético.

− Reacciona lentamente con el Flúor.

− Fabricación de utensilios de cocina e
instrumentos quirúrgicos.

− Fabricación de aceros aleados.

− Para piezas que sufren un alto desgaste.

− Fabricación de conductores y terminales
eléctricas.

− Manejo de fluoruros corrosivos.

− En depósitos electrolíticos.

− Como revestimiento de piezas metálicas.

− En la industria cerámica y vidriera como
colorante.

− Fabricación de acumuladores eléctricos.

Aleaciones Características Aplicaciones

(Ni + Fe)

(Ni + Cr)

(Ni + Cu + Sn)

(Acero + Ni)

Latón al Níquel (Ni + Cu + Zn)

− De elevado carácter magnético.

− Escasa dilatación a temperaturas
elevadas.

− Propiedades refractarias a altas
temperaturas.

− Gran resistencia a la oxidación y a
la corrosión.

− Elevada conductividad térmica.

− Construcción de cables
submarinos.

− Construcción de aparatos de
precisión.

− Construcción de piezas y
maquinaria para altos hornos.

− En la industria aeronáutica y del
automóvil.
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− Gran resistencia eléctrica.

− Aumento de la resistencia a la
corrosión.

− Excelentes propiedades mecánicas.

− Buen aspecto decorativo.

− Incremento de la resistencia
mecánica del acero.

− Mayor porcentaje de alargamiento.

− Elevada resistencia a la corrosión.

− De color blanco azulado.

− Buena resistencia a la corrosión por
sustancias químicas.

− Fabricación de condensadores.

− Fabricación de ciertas monedas.

− Fabricación de pilas
termoeléctricas.

− Fabricación de hilos termopares.

− Construcción de griferías y
turbinas.

− Construcción de elementos de
tintorería.

− Resortes y contactos en equipos
para teléfonos, alambres para
resistencias, ferretería de equipos
quirúrgicos y dental, joyería de
fantasía ...

Material Características Aplicaciones

Wolframio

− Tiene la capacidad de deshacer el Estaño en
estado fundido.

− De color gris acerado.

− De elevada dureza y ductilidad, pero frágil.

− Que cristaliza en sistema cúbico.

− Resistente a la corrosión.

− Buen conductor eléctrico.

− De alta densidad.

− Resulta fácil de fundir.

− Construcción de filamentos de lámparas
eléctricas.

− Resistencias para hornos eléctricos.

− Construcción de tubos de rayos X.

− Contactos eléctricos de gran dureza.

− Pantallas fluorescentes.

− Elaboración de prendas ignífugas.

− Fabricación de bujías de encendido.

Aleaciones Características Aplicaciones

(W + Acero)
− Incremento de la dureza.

− Buena capacidad refractaria.

− Herramientas de corte en
caliente.

Material Características Aplicaciones

Cobalto − Metal magnético.

− De elevada dureza y color gris plateado.

− Carácter ferromagnético.

− Aleaciones especiales a altas temperaturas.

− Aleaciones para imanes permanentes.

− En cerámica, en la fabricación de vidrios, en
la pintura al óleo y para filos de herramientas
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− De extraordinaria dureza.

− Elevada dureza a altas temperaturas.

− Constituyente de la vitamina B12

de labrar metales.

− Turbinas a reacción de motores
aeronáuticos.

− Colorante de vidrieras.

− Como aditivo para piensos de animales.

− Aditivo de semiconductores.

− Como absorbente del amoniaco.

− En el tratamiento terapéutico ante
determinados tipos de cáncer.

Aleaciones Características Aplicaciones

(Co + Acero)

(Co + Ni + Cu)

− Aumento de la dureza.

− Elevada ductilidad.

− Aumento de la maleabilidad y de
las propiedades magnéticas.

− Débil dilatación lineal.

− Aumento de la dureza.

− Construcción de útiles de corte.

− Soldaduras entre metal y vidrio.

− En equipamiento electrónico.

− Resistencias eléctricas.

− Clavos y planchas metálicas para
operaciones quirúrgicas.

− Construcción de aparatos
quirúrgicos.

− Aparatos de rayos X.

Materiales ligeros

Material Características Aplicaciones

Aluminio − De color blanco.

− Ligero, dúctil, maleable, formabilidad e
inoxidable.

− Buen conductor del calor y la electricidad.

− Es definidamente metálico.

− Resistente a la corrosión.

− Muy electropositivo y altamente reactivo.

− No es tóxico ni magnético.

− Industria aeronáutica.

− Instrumentos de bricolaje.

− Líneas de alta tensión y flashes.

− Fabricación de láminas para envolver los
alimentos.

− Fabricación de latas para bebidas gaseosas.

− Construcción de vagones ferroviarios y
automóviles.

− En utensilios de cocina.
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− En arquitectura.

− En reactores nucleares a baja temperatura.

− Uso a temperaturas criogénicas.

− Fabricación de contenedores.

− Cascos de barcos y otros mecanismos
acuáticos.

− Barriles de cerveza.

Aleaciones Características Aplicaciones

(Al + Cu)

(Al + Si)

(Al + Otros materiales)

− Elevada resistencia mecánica.

− Baja resistencia a la corrosión.

− Baja resistencia a la soldabilidad.

− Buena colabilidad, agrietabilidad
de contracción y compacidad.

− Excelentes propiedades de moldeo.

− Elevada colabilidad y compacidad.

− Dificultades de mecanización.

− No son bonificables.

− Más fuerza.

− Mayor resistencia a la corrosión.

− Mayor resistencia a las
temperaturas elevadas.

− Fabricación de la estructura de
los aviones.

− En pistones de motores de
combustión interna.

− En la fabricación de bloques.

− En cárteres de motores y cajas de
velocidades.

− Piezas para aparellaje eléctrico.

− Planchas de blindaje.

− En tanques y otros vehículos
militares.

Material Características Aplicaciones

Titanio − De alta resistencia más que el acero.

− Alta resistencia a la corrosión.

− Muy maleable y dúctil.

− Mala resistencia mecánica.

− Extremadamente frágil en frío.

− En la industria química.

− Construcción de válvulas, depósitos y
canalizaciones.

− En la industria aeronáutica y espacial.

− En misiles y cápsulas espaciales.

− Fabricación de prótesis y cartílagos en
cirugía.
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− Tuberías y depósitos.

− En pinturas, lacas, plásticos, papel ...

Aleaciones Características Aplicaciones

(Ti + Al) y (Ti + V)

(Ti + Zn)

− Ligero y de extremada dureza.

− Disminución de la fragilidad en
frío.

− En los aviones, se utiliza para la
fabricación de las puertas de
incendio y del tren de aterrizaje.

− Los revestimientos de los
motores a reacción.

Materiales ultraligeros

Material Características Aplicaciones

Magnesio

− Muy ligero pero poco dúctil.

− De color blanco argénteo.

− Se suele utilizar como reductor enérgico.

− Conductividad eléctrica moderada.

− De dureza intermedia.

− Importante componente de la clorofila.

− Lámparas de magnesio.

− Bombas incendiarias y fuegos artificiales.

− Flashes eléctricos.

− Como remedio a las dolencias gástricas y a
las inflamaciones.

− Construcción de ladrillos.

− En revestimientos de hornos.

− Fabricación de lápices de colores.

− Como relleno del algodón y la lana.

− Fabricación de papel.

− En bebidas efervescentes.

Aleaciones Características Aplicaciones

(Mg + Al)

(Mg + Cu)

− Produce una gran luminosidad en
su combustión.

− Buen aislante eléctrico.

− No es muy reactivo.

− Elevada resistencia a la tracción.

− Baja electropositividad.

− Resistente ante el deterioro.

− Fabricación de piezas de aviones,
automóviles y satélites.

− Para aumentar la tracción de
cables eléctricos.

− Como elemento arquitectónico
estructural.

− Aditivo de la gasolina.

− Fabricación de productos
farmacéuticos y cosméticos.
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− Como aditivo del caucho.

− Fabricación de fertilizantes.

− Dentífricos y cremas para
afeitado.

− En instrumentos ópticos.

− Fabricación de esquís, carretillas,
aspiradoras, cortadoras de césped y
muebles para exteriores.

− En extintores anti incendios.

Material Características Aplicaciones

Berilio

− Ligero, dúctil, maleable, formabilidad e
inoxidable.

− Mal conductor del calor y la electricidad.

− Es definidamente metálico.

− Resistente a la corrosión.

− Muy electropositivo y altamente reactivo.

− Es extremadamente tóxico.

− Alta resistencia por unidad de masa.

− Ventanas de rayos X.

− Como moderadores en el núcleo de
reactores nucleares.

Aleaciones Características Aplicaciones

(Be + Cu) y (Be + Co)

(Be + Ni) y (Be + Fe)

− Gran resistencia al calor.

− Mejor resistencia a la corrosión.

− Mayor dureza.

− Buenas condiciones de autotemple.

− Resistencia a los campos
magnéticos.

− Mayores propiedades aislantes.

− Piezas de aviones supersónicos.

− Tubos de rayos X.

− En ordenadores, láser,
instrumentos oceanográficos y
cubiertas protectoras del cuerpo.
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