1.PLAN DE CONTROL

* CONTROL ESTRUCTURA
* PROCESOS CONSTRUCTIVOS
* CIMENTACIONES

La cimentacion de las viviendas se realizara a base de pilotaje y muros perimetrales para la planta sétano.
* Pilotaje

Se realizaran cimentaciones por pilotaje debido a las malas condiciones que presenta el terreno en la zona
ocupada.

Los pilotes se realizaran in situ, y se realizaran de dos diametros distintos (45 o 35 cm) segun la zona en qt
estén ubicados, y en ambos casos tendran una profundidad de 12 m. La excavacion se realizara con cucha
seran necesarias tareas de descabezado de pilotes posteriormente.

« Encepados

Se realizaran encepados de unién de pilotes de un espesor de 60 cm y convenientemente armado segun
célculos realizados a partir de la Normativa vigente EHE-98.

« Muros perimetrales

Se realizardn muros perimetrales de contencion de tierras en planta sétano de un espesor de 30 cm. de
hormigén armado, quedando el hormigén visto por la cara interior e impermeabilizado mediante pintura
asféltica por la cara en contacto con el terreno. Se sellaran las juntas verticales.

* ESTRUCTURA

La estructura de las diferentes viviendas constara de forjados bidireccionales entre los diferentes niveles y
pilares de hormigén armado.

 Pilares

Los elementos sustentadores de los diferentes forjados seran pilares de hormigén armado de dimensiones
segun calculos realizados a partir de la Normativa EHE-98.

 Forjados Bidireccionales

Los elementos estructurales horizontales de divisién de diferentes niveles seran forjados bidireccionales, de
dimensiones segun calculos realizados a partir de la Normativa EHE-98. Dichos forjados seran aligerados
mediante casetones de mortero no recuperables, y formados de nervios y abacos con armado de acero y
rellenados de hormigén.

+ DEFINICION DE LOS MATERIALES
* MATERIALES DE CIMENTACIONES

» Hormigén

El hormigdn a emplear para las cimentaciones por pilotaje y los encepados sera un HA-25, de consistencic



plastica y tamafio maximo del arido 20 mm.

El hormigén a emplear por los muros perimetrales de s6tano sera un HA-25, de consistencia plastica y
tamafio maximo del &rido 20 mm.

* Acero

El acero colocado en las cimentaciones por pilotaje y encepados y el de los muros perimetrales de sétano ¢
b-500, y de diametros segun calculos realizados a partir de la Normativa EHE—-98.

El acero colocado en la solera de 15 cms de espesor para la zona de garaje sera de doble mallazo de
150x150x8 mm.

« MATERIALES DE PILARES
» Hormigén

El hormigén empleado para la ejecucion de los pilares sera el HA-25, de consistencia blanda y tamafio
méximo del &rido de 20 mm.

* Acero

El acero en pilares sera b-500 y los diametros empleados seran segun calculos realizados a partir de la no
EHE-98.

« MATERIALES DE FOJADOS
» Hormigén

El hormigdn para los forjados bidireccionales sera el HA-25, de consistencia plastica y tamafio maximo del
arido 20 mm.

* Acero

El acero empleado para los nervios y abacos de los forjados bidireccionales sera b—500 y de diametros sec
célculos realizados a partir de la normativa EHE-98.

* CONTROLES A REALIZAR
+ CONTROLES DE RECEPCION

» Recepcién de hormigones

Las condiciones a exigir a un material de origen industrial seran las de funcionalidad y calidad exigidas en |
normativa vigente NTE—-98. El material debera llegar a la obra debidamente certificado por la empresa
fabricante, por lo que en primer lugar procederemos a un control documental del hormigén, y posteriorment
realizaremos controles de resistencia y consistencia.

* Control documental:

La documentacion aportada debera quedar en disposicion de la Direccién de la Obra y figuraran, como
minimo, los datos especificados en la norma NTE-98 para hormigones designados por propiedades,
concretamente en el Art 69.2.9.1. Seran motivo de rechazo aquellos hormigones que no cumplan con lo
demandado a la central y convenido en la memoria, asi como aquellos hormigones que hayan tardado mas
1,5 horas a ser vertidos en obra, a contabilizar a partir del momento de su salida de la planta.



* Control de consistencia:

Se determinara el valor de la consistencia del hormigén de cada uno de los camiones que lleguen a obra
mediante ensayo realizado con el Cono de Abrams. El resultado de dicho ensayo, que constara de la mediz
aritmética de los resultados obtenidos (como minimo dos), debera corresponderse con las condiciones
especificadas en el P.P.T.P. para cada tipo de hormigén. Se rechazara aquél que no cumpla con estos
requisitos.

« Control de resistencia:

Se realizara control estadistico del hormigdn para determinar la resistencia. Sera conveniente la extracciéon
muestras en forma de probetas realizadas, conservadas y rotas segun la normativa NTE-98. De este modc
sera necesaria la division de la obra en diferentes lotes, especificados en el programa de control, los cuales
podran ser mayores que lo especificado en la tabla 88.4.a. de la norma.

Se aceptaran, en todo caso, aguellos lotes en que la resistencia estimada sea mayor o igual que la resisten
de proyecto, en nuestro caso 25 N/mma2. En caso contrario, se aceptaran también aquellos lotes en que la
resistencia estimada sea mayor o igual que el 90% de la de proyecto. Si se diera el caso que la resistencia
estimada tampoco cumple con dicha condicién, la decisibn compete a la Direccién de Obra después de un
estudio mas detallado y descrito en el Art. 88.5. de la NTE-98.

» Recepcioén del acero

El acero a emplear en la obra sera siempre acero certificado, por lo que el control de recepcion no se hara
sentido estricto. A pesar de disponer de dicha condicién serd necesario un control externo complementario
dada la importancia del acero en la estructura. Sera necesaria la division de la totalidad del acero en distint
lotes, siendo su cantidad maxima la dispuesta en la NTE. Siguiendo el contenido de ésta, el control procedi
en tomar un minimo de dos probetas por lote a fin de comprobar la seccién equivalente y la geometria de I
corrugas, y hacer el ensayo doblado-desdoblado. Ademas, se determinaran un minimo de dos veces en to
obra, el limite elastico, carga de rotura y alargamiento para cada tipo de diametro y tipo de acero empleado

Las condiciones de aceptacion y rechazo seran las dispuestas en la normativa NTE-98 Art. 90.5.

Ademas comprobaremos que el acero esta exento de grasas, aceites y barro limpiandose en su caso. Sera
motivo de rechazo el acero que contenga cantidades superiores al 5% de la longitud de la barra.

« CONTROLES DE EJECUCION
 Control de pilotes

Para el control de ejecucion de pilotes se consideraran los siguientes aspectos:

» Didmetro de la entubacion:
Se comprobara que el didmetro de la entubacion es el que se contempld previamente en proyecto. Dicha
comprobacion se realizara en la totalidad de los pilotes previo al hormigonado y la llevara a cabo el técnico
encargado del control de calidad de la obra.
Se rechazaran aquellas entubaciones que difieren en 2 0 mas centimetros de la original.

* Profundidad de perforacion:

Se comprobara la profundidad de la totalidad de los pilotes antes del hormigonado. Dicha comprobacion la



realizara el encargado de la obra.

Se rechazaran aquellos pilotes que no alcancen la capa prevista en el estudio geotécnico realizado
anteriormente.

* Inspeccién armaduras:
Se comprobara que el armado colocado se corresponda con el especificado para cada uno de ellos. Dicha
comprobacion la realizara el técnico encargado del control de calidad de la obra en la toatalidad de los pilot
antes de hormigonar.
Se rechazaran aquellos armados que no sean los especificados.

* Recubrimiento:
Previo al hormigonado y después de la colocacion del armado se comprobara que ésta sea la correcta y qu
hayan dispuesto los recubrimientos aceptados por la normativa. Dicha comprobacion se realizara en la
totalidad de los pilotes y la llevara a cabo el técnico encargado del control de calidad de la obra.
Se rechazara aquel armado en que el recubrimiento sea menor a 4 cm.

« Entrega de pilotes al encepado:
Posterior al hormigonado se comprobara que la cota de solape de las armaduras, respecto a la cota de
encepado, es la especificada. Dicha comprobacién se realizara en todos los pilotes por el técnico encargad
del control de calidad de la obra.
Se rechazaran aquéllos en que la longitud de solape sea menor al 90% de la especificada.
» Control de encepados
Para la buena ejecucién de lo encepados sera conveniente realizar las siguientes comprobaciones:

» Dimensiones:
Sera necesario comprobar que las dimensiones y profundidad de los encepados se correspondan con las
establecidas en el proyecto. Se comprobaran todos los encepados antes del hormigonado vy lo realizara el
técnico encargado del control de calidad de obra.
Se rechazaran aquellos encepados que varien en mas de 10 cm a los previstos inicialmente.

* Hormigén de limpieza:

Se comprobara que el hormigdn de limpieza tenga el espesor convenido en el proyecto. Dicha comprobacic
la realizard el técnico encargado del control de calidad de obra en la totalidad de los encepados.

Se rechazaran aquellos encepados en que el espesor del hormigén de limpieza varie en mas de 2 cm.
* Recubrimientos:

Sera preciso controlar la colocacion de las armaduras, asi como los recubrimientos. Dicho control se realize
previo al hormigonado y lo llevara a cabo el técnico encargado del control de calidad de la obra. Se



comprobaran la totalidad de los encepados.
Se rechazaran aquéllos en que el recubrimiento sea inferior a 2 cm.

* Esperas:
De los encepados se dispondran las esperas de arranque de los pilares, asi que sera necesario el control d
longitudes de dichas esperas. Se haran antes del hormigonado y la longitud debera ser, en todo caso, la
minima establecida en la normativa, y la que se disponga en el proyecto. Se realizara en la totalidad de los

encepados por el técnico encargado del control de calidad de la obra.

Se rechazaran aquellas esperas que tengan una longitud inferior a 30 diametros y aquellas que difieran en
cm a lass especificadas en el proyecto.

« Vibrado del hormigén:
Sera preciso la compactaciéon mediante vibrado de los encepados y se debera comprobar que éste se reali
segun el tipo establecido en la norma NTE durante el proceso de hormigonado. Se comprobara que el vibre
se raliza correctamente en todos los encepados, para evitar la formacion de huecos, asi como capas de me
resistencia. Dicha comprobacion la realizara el técnico encargado del control de calidad de la obra.

Se rechazaran aquellos en que se haya realizado el vibrado del hormigdn con un vibrador averiado o falto c
revoluciones.

» Canto:
A pesar de haber comprobado las dimensiones y profudidad anteriormente, serd necesario comprobar de
nuevo los cantos de los encepados una vez hayan sido hormigonados. Dicha comprobacion la realizara el
técnico encargado del control de calidad de la obra, y lo har& en la totalidad de los encepados.
Se rechazaran aquellos encepados que tengan un canto menor en 5 cm. al especificado.
» Control de muros perimetrales

» Dimensiones:
Sera necesario comprobar que las dimensiones del muro se correspondan con las establecidas en el proye
Se comprobara toda la longitud del muro antes del hormigonado y lo realizara el técnico encargado del con
de calidad de obra.
Se rechazara en caso que las dimensiones del muro difieran de las previstas en mas de 10 cm.

* Hormigén de limpieza:

Se comprobara que el hormigdn de limpieza tenga el espesor convenido en el proyecto. Dicha comprobacic
la realizard el técnico encargado del control de calidad de obra en la toda la longitud del muro.

Se rechazaran aquellos tramos de muro en que el espesor del hormigén de limpieza varie en mas de 2 cm.
* Inspeccién acero:

Se comprobara que el armado colocado se corresponda con el especificado en el proyecto. Dicha



comprobacion la realizara el técnico encargado del control de calidad en toda la longitud del muro.
Se rechazara en caso que algun tramo no contenga el armado especificado.

* Recubrimientos:
Sera preciso controlar la colocacion de las armaduras, asi como los recubrimientos. Dicho control se realize
previo al hormigonado y lo llevara a cabo el técnico encargado del control de calidad de la obra. Se
comprobara toda la longitud del muro.
Se rechazaran aquéllos tramos de muro en que el recubrimiento sea inferior a 2 cm.

* Vibrado hormigén:
Sera preciso la compactaciéon mediante vibrado del muro y se deberd comprobar que éste se realice segun
tipo establecido en la norma NTE durante el proceso de hormigonado. Se comprobara que el vibrado se
realiza correctamente en toda la longitud del muro, para evitar la formacién de huecos, asi como capas de

menor resistencia. Dicha comprobacion la realizara el técnico encargado del control de calidad de la obra.

Se rechazara en caso que se haya realizado el vibrado del hormigdn con un vibrador averiado o falto de
revoluciones.

 Control de pilares de hormigén armado
En los pilares se realizaran las siguientes comprobaciones:
* Replanteo de pilares:

Previa colocacion de ferralla sera necesario realizar el replanteo de la totalidad de los pilares, efectuado po
técnico de la obra.

Se rechazaran aquellos pilares cuyos ejes se vean desplazados en mas de 2 cm de su posicién original pre
» Comprobacion de ferralla:

Se comprobara que el montaje del armado de la totalidad de los pilares es correcto, y que se ha empleado

armadura que estaba especificada. Dicha comprobacion se realizara anterior al hormigonado y la llevara a

cabo el técnico de la obra.

Se rechazaran aquellos pilares en los que no se haya dispuesto la armadura especificada, tanto en diametr
como en ndmero.

« Aplomado del encofrado:

El técnico encargado del control de calidad de la obra debera comprobar la verticalidad de la totalidad de lo
pilares, previamente al hormigonado.

Se rechazaran aquellos pilares en que el aplome se desplace 1,5 cm.
» Encofrado:

Se deberan comprobar que las dimensiones de los encofrados se correspondan a las especificadas, asi col



debera comprobar también que el encofrado es totalmente estanco, para evitar escapes de lechada. Dicha:
comprobaciones las realizara el encargado de la obra en la totalidad de los pilares.

Se rechazaran aquellos pilares en que sus dimensiones varien en 2 cm a las previstas, asi como se rechaz
también aquéllos en que se prevea la posibilidad de escape de lechadas de hormigén.

* Vibrado:
Sera preciso la compactaciéon mediante vibrado de los pilares y se debera comprobar que éste se realice se
el tipo establecido en la norma NTE durante el proceso de hormigonado. Se comprobara gue el vibrado se
raliza correctamente en la totalidad de los pilares, para evitar la formacion de huecos, asi como capas de
menor resistencia. Dicha comprobacion la realizara el técnico encargado del control de calidad de la obra.

Se rechazaran aquellos pilares en que se haya realizado el vibrado del hormigdn con un vibrador averiado
falto de revoluciones.

¢ Plomo y armado:
Después del hormigonado se comprobara de nuevo el plomo de los pilares, asi como el recubrimiento final.
Dichas comprobaciones se realizaran en 1 de cada 10 pilares, y las llevara a cabo el técnico encargado del

control de calidad de la obra.

Se rechazaran aquellos pilares cuyo desplome sea mayor a 1,5 cm, asi como aquellos en que el recubrimie
final sea menor a 2 cm.

» Control de forjados bidireccionales
Para forjados bidireccionales realizaremos las siguientes comprobaciones:

* Replanteo:
Antes del hormigonado se replanteara la situacién de los huecos del forjado, asi como los abacos y sus
dimensiones, para posterior colocacidn de los elementos constituyentes del forjado. El replanteo lo realizar:
técnico de la obrta o un auxiliar en toda su superficie.
Se rechazara en caso que el replanteo tenga un error de 2 cm cada 25 metros de forjado.

* Colocacidn hierro y casetones:
Posterior al replanteo y después de la colocacion de los elementos del forjado, se comprobara la correcta
colocacion de éstos. En el caso del acero se comprobara que se ha empleado el armado especificado y qu
cumpla con el recubrimiento correcto. En el caso de los casetones se comprobara que éstos estan colocad

correctamente.

Se rechazara en caso que no se emplee el acero especificado o cuando el recubrimiento sea inferior a 2,5
También se rechazaré cuando los casetones estén mal colocados.

» Comprobacion huecos instalaciones:
Se comprobara que se han dejado los huecos previstos en proyecto para paso de instalaciones. Se comprc

ademas que las dimensiones son las correctas. Dicha comprobacién la realizara el técnico antes del
hormigonado.



Se rechazara en caso que la situacion de los huecos sea incorrecta, asi cuando sus dimensiones sean infel
a las previstas.

» Comprobacion canto forjado:

Durante el hormigonado se debera comprobar que el canto del forjado sea el previsto en proyecto. Dicha
comprobacion la debera realizar el técnico encargado del control de calidad de la obra.

Se rechazara en caso que el canto del forjado difiera del previsto en +1 cm.

* Vibrado:
Sera preciso la compactaciéon mediante vibrado del forjado y se debera comprobar que éste se realice segl
tipo establecido en la norma NTE durante el proceso de hormigonado. Se comprobara que el vibrado se
realiza correctamente en todos los forjados, para evitar la formacion de huecos, asi como capas de menor

resistencia. Dicha comprobacion la realizara el técnico encargado del control de calidad de la obra.

Se rechazara en caso gue se haya realizado el vibrado del hormigdn con un vibrador averiado o falto de
revoluciones.

* Colocacion de negativos:

La comprobacién de la colocacion de los negativos la realizara la empresa encargada de la ejecucién de lo
forjados antes del hormigonado. Dicha comprobacion se realizara en todos los forjados.

Se rechazaran aquellos en que el recubrimiento de los negativos sea inferior a 1 cm.

* CONTROL DE FACHADAS

* PROCESOS CONSTRUCTIVOS

* OBRA NO VISTA Y MONOCAPA

Los cerramientos exteriores se realizaran a base de fabrica de ladrillo perforado gero de 14 cms. con
revestimiento monocapa, camara de aire de 10 cms. en la que se dispondra una placa de 3 cms. de aislant
tabique de ladrillo hueco de 4 cms. con enlucido de yeso de 2 cms. de espesor.

* OBRA VISTA

Los cerramientos exteriores seran a base de fabrica de

ladrillo perforado gero de 14 cms., a una cara visto, camara de aire de 10 cms. en la que se dispondra una
placa de 3 cms. de aislante y tabique de ladrillo hueco de 4 cms. con enlucido de yeso de 2 cms. de espesc

* CARPINTERIA

Los modulos iran atornillados a los premarcos los cuales van fijados a la tabiqueria interior; las juntas que s
produzcan iran selladas con silicona. A la carpinteria se le daré la solucién constructiva de modo que sea
resistente e indeformable bajo efectos de viento, disponiéndose 3 permios por cada una.

1.2.2 DEFINICION DE LOS MATERIALES

1.2.2.1._OBRA NO VISTA Y MONOCAPA



1.2.2.1.1, Ladrillo No Visto

La fachada de obra no vista estara realizada con ladrillo visto de baja absorcidn de espesor 6 cms.
1.2.2.1.2,_Mortero

Para la confeccién de la fachada de obra no vista utilizaremos un mortero de baja absorcién del tipo M—-80.

1.2.2.1.3_Aislante

El aislante que vamos a utilizar es de espuma de poliuretano proyectado de 3 cms. de grueso.
1.2.2.1.4_Machiembrado

Para la realizacién del tabigue utilizaremos piezas machiembradas de grandes dimensiones de 4 cms. enlu
con yeso incluso, mochetas, macizos, retornos, dinteles, forrado de pilares y forjados, etc...

1.2.2.1.5, Estuco Monocapa

Para el revestimiento monocapa utilizaremos Cemento Portland Blanco y Calizos de granulometria
compensada; para proyectar utilizaremos arido calizo.

* OBRA VISTA
| adrillo Visto

La fachada de obra vista estara realizada con ladrillo visto de baja absorcién de espesor 6 cms.

1.2.2.1.2_Mortero

Para la confeccién de la fachada de obra vista utilizaremos un mortero de baja absorciéon del tipo M—-80.
1.2.2.1.3_Aislante

El aislante que vamos a utilizar es de espuma de poliuretano proyectado de 3 cms. de grueso.
1.2.2.1.4_Machiembrado

Para la realizacién del tabigue utilizaremos piezas machiembradas de grandes dimensiones de 4 cms. enlu
con yeso incluso, mochetas, macizos, retornos, dinteles, forrado de pilares y forjados, etc...

* CARPINTERIA

La puerta de entrada usaremos madera deflandes de 100x225 cms. con un marco de 3/4, con hoja de 85xz
cms. semiblindada con alma de acero interior de 2 mm., cerradura de seguridad, pernios de hierro de 14 cn
pivotes de encaje hoja—marco. El pomo sera de latén de 50 mm. Y reja metdlica. Colocaremas también mir|
Optica.La puerta sera totalmente lacada.

Respecto a las ventanas, seran con una hoja batiente, de aluminio lacado blanco, la tapa sera de aglomera
lacado de 10 mm. de grueso. Registro y guias de persiana enrollable.

* CONTROLES A REALIZAR



1.2.3.1_CONTROLES DE RECEPCION
« Ladrillo Gero Obra Vista

Para realizar el control del ladrillo gero obra vista habra que contolar 6 piezas por lote de las siguientes
propiedades:

* Planeidad:
Como control primario se comprobara la no presencia visual de alabeos en sus caras. El método de ensayc
utilizado sera segun UNE 67030 El nivel de aceptacién rechazo sera segun la normativa RL-88 y UNE
67019. Las tolerancias aceptables son:
Sup. 30 cms 4 mm.
Sup. 25 cms y inferior a 30 cms. 3 mm.
Sup. 12,5 y inferior a 25 cms. 2 mm.

* Dimensiones:

Sera necesario comprobar la uniformidad de las dimensiones de partida, las dimensiones seran iguales a I
especificadas.

El método de ensayo sera segiin UNE 67030. El nivel de aceptacion rechazo seran segun normativa RL-8:
Las tolerancias aceptables son:

Sup. 10 cms. y inferior a 30 cms. +/- 3 mm. Sobre valor tedrico.
Inferior a 10 cms. +/- 2 mm. Sobre valor tedrico.
» Desconchados:
No se admitiran desconchados en las caras Vistas. No se admitirdn desconchados por caliche en las caras
perforadas y, en ningln caso, que tenga una dimensiéon mayor a 15 mm. Tampoco se admitirdn lotes con u
namero de piezas desconchadas superior a 1.
* Fisuras:
Se comprobara que los ladrillos no presenten fisuras que afecten totalmente a una de las caras.
Se rechazaran lotes con un nimero de piezas fisuradas en la muestra superior a 1.
 Exfoliaciones:
Sera necesario comprobar que los ladrillos no presenten exfoliaciones.
La aparicién espontanea de exfoliaciones, en cualquier magnitud, hace rechazable el lote.

¢ Angularidad:

Para el control de recepcion del ladrillo gero visto habra que controlar que los diedros principales tengan ur
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aspecto rectangular. El método de ensayo sera segun TABLA 1 (UNE 67022).
Se rechazaran aquellos que difieran +/- 2 grados.
Se comprobaran 3 piezas enteras para el control de absorcion: (UNE 67029).
* Absorcion:
Como control se comprobara la absorcién del material. (UNE 67029).
Para cada tipo de ladrillo el fabricante debera indicar, si se le solicita, el valor medio de la absorcion.

Se controlaran también 5 ladrillos, sobre 6 enteros, uno se utilizard como patrén, para el control de la
eflorescencia: (UNE 67029).

* Eflorescencia:
Se comprobara la no presencia de eflorescencias.
Deberan ser no eflorescidos o ligeramente eflorescidos segin UNE 67029.
Se cogeran 12 ladrillos tomados al azar para controlar la heladicidad: (UNE 67028).
» Heladicidad:
Los ladrillos deberan ser no heladizos segin UNE 67028).
* Aislantes
Se exigira el control documental del sello de Calidad y se realizara control visual.
De cada camién que llegue a obra, se extraera aleatoriamente las piezas o elementos que el técnico encar

del control de calidad considere necesarios para realizar dicho control visual. Asimismo, éste exigira que er
albaran conste que el material posee el sello o certificados de Calidad necesario.

 Carpinteria

Se exigira el control documental del sello de Calidad y se realizara control visual.

De cada camién que llegue a obra, se extraera aleatoriamente las piezas o elementos que el técnico encar
del control de calidad considere necesarios para realizar dicho control visual. Asimismo, éste exigira que er
albaran conste que el material

1.2.3.2 CONTROLES DE EJECUCION

1.2.3.2.1 Obra No Vista (Paramento De 15)

Para realizar los controles de ejecucion de la obra no vista se hara 1 control por planta del replanteo:

* Replanteo :

Se hara una comprobacién del replanteo (huecos de puertas, ventanas, etc..).
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No se admitiran variaciones superiores a +/— 10mm.
Cada 30 m2 se realizaran los sigientes controles:
« Aplomado de pafios:

Se rechazaran cuando existan unas variaciones superiores a +/— 10 mm/planta o cuando existan variacione
superiores a +/- 30 mm. en altura total.

* Planeidad:
No se admitiran variaciones superiores a +/- 10 mm. medido con regla de 2 metros.
* Desplome:
No se admitiran variaciones superiores a 10 mm. en una planta o0 30 mm. en la altura total.
Para 1 de cada 5 precercos realizaremos 1 control de:
« Aplomado de precercos:
No se admitiran variaciones superiores a +/- 10 mm. El control seré realizado por el Arquitecto Técnico.
Se controlara también la totalidad de:
« Aplomado de pafios:

Se rechazaran cuando existan unas variaciones superiores a +/— 10 mm/planta o cuando existan variacione
superiores a +/- 30 mm. en altura total.

1.2.3.2.2_0Obra Vista

Para realizar la correcta ejecucion de la obra vista se ejecutard 1 control por planta y vivienda de los siguiel
controles:

* Replanteo :
Se hara una comprobacién del replanteo (huecos de puertas, ventanas, etc..).
No se admitiran variaciones superiores a +/— 10mm.

* Corte de ladrillo:

Para el correcto control se comprobara el corte del ladrillo, se rechazaran aquellas en el que el corte no se
realice a maquina o aquellos cortes no limpios.

* Horizontalidad de tendel:

El técnico encargado del control de calidad de la obra debera comprobar la horizontalidad de tendeles para
buena ejecucién, se rechazara cuando se produzca una variacion de +/- 2mm/m.

« Llangueado:
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No se aceptara un espesor inferior a 1 cm.
Cada 30 m2 de obra vista realizaremos los siguientes controles:
« Aplomado de pafios:

Como control del aplomado de pafios, se rechazaran cuando existan unas variaciones superiores a +/- 10
mm/planta o cuando existan variaciones superiores a +/- 30 mm. en altura total.

* Planeidad:

Se realizara un control de planeidad, no se admitirdn variaciones superiores a 65 mm. medido con regla de
m.

* Desplome:
No se admitiran variaciones superiores a 610 mm. en una planta o 30 mm. en la altura total.
Se realizard 1 control cada 5 de:
* Aplomado de precercos:
No se admitiran variaciones superiores a +/- 10 mm. El control seré realizado por el Arquitecto Técnico.
Se controlara la totalidad de:
« Anclajes precercos:
Sera objeto de rechazo la no presencia de ellos.
1.2.3.2.3 Estuco Monocapa
Para el control de ejecucion del estuco monocapa de cada partida controlaremos los siguientes puntos:
* Color:

Se comprobara el color final del estuco monocapa; se rechazaran cuando presenten un color diferente a la
muestra.

* Granulometria:

No se admitira una granulometria diferente a lo especificado en el proyecto.

Para el correcto control de ejecucién también habra que controlar cada 30 dias los siguientes factores:
* Grado de humedad:

Se comprobara que el soporte no esté demasiado seco, no se admitira aquella en que el soporte tenga un (
de humedad muy seco.

 Capilaridad:
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Habra que controlar la existencia de capilaridad ya que no debe aplicarse el estuco monocapa en aquellas
zonas donde pueda haber capilaridad.

1.2.3.2.4 Tabigue Machihembrado

Respecto al control de ejecucién del tabique machiembrado, para controlar la colocacién de cerco o premal
realizaremos 1 control cada 10 marcos, los controles a realizar son:

« Desplome del cerco o premarco:
No se aceptara cuando el desplome sea superiora 1 cm

« Escuadria del cerco o premarco:
Se rechazara aquellas que presenten desencuadre en alguno de sus angulos.
Referente al tabicon controlaremos los siguientes parametros:..

* Replanteo:

Se hara una comprobacién del replanteo, se hara un control del 100%. Sera objeto de rechazo cuando se
produzcan errores superiores a +/- 2 cms. no acumulativos.

« Planeidad del paramento medida con regla de 2 metros:
Se hara un control cada 25 m2, no se admitiran variaciones superiores a 1 cm.
1.3— CONTROL CUBIERTA
1.3.1 PROCESOS CONSTRUCTIVOS
1.3.1.1.ESTRUCTURA METALICA LIGERA Y PLACA ONDULADA

Se realizard como base de sustentacion de las placas de fibrocemento, una estuctura metdlica ligera de un
anchura méaxima de 2mts.

Asimismo, se formara un tejado integral compuesto por una placa impermeabilizante ondulada sobre la que
iran colocadas las tejas fijadas con espuma de poliuretano.

1.3.1.2.COLOCACION AISLANTE

Se colocara un aislamiento a base de manta de fibra de vidrio de 80mm de espesor, directamente extendid
sobre el forjado

1.3.1.3. COLOCACION DE TEJA

Sobre la placa base de fibrocemento, se colocara teja plana ceramica mixta EURO 10, fijada con espuma d
poliuretano.

1.3.1.4. IMPERMEABILIZACIONES

Se realizara una formacién de remate en chimeneas o conductos salientes sobre la cubierta, con tela asfalt
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en cubierta base y mortero impermeabilizado con RKLL en remate exterior. Perimetro 3mts.

Asimismo, en el encuentro de faldones con paramentos salientes sobre la cubierta, se realizara un mimbel
base de tela asfaltica en la cubierta base y de mortero impermeabilizado con RKLL en el exterior.

1.3.2- DEFINICION DE MATERIALES

1.3.2.1. ACERO

La estructura metdlica ligera de sustentacion de la cubierta se realizara a base de acero A-42 Galvanizado
1.3.2.2. PLACA ONDULADA

El tejado que servira de soporte a las tejas sera de Rocalla tipo TIR, compuesto por una lamina
impermeabilzante de fibrocemento.

1.3.2.3. TELA ASFALTICA

En todas las zonas de encuentros con paramentos verticales en la cubierta, se impermeabilizara con lamin
Sika Dan G Elastémero.

1.3.2.4. TEJA
El remate final de cubierta sera de teja ceramica mixta, plana, tipo EURO 10.
1.3.2.5. AISLANTE
El aislante térmico—acustico sera a base de manta de fibra de vidrio de 80mm de espesor.
1.3.3. CONTROLES A REALIZAR EN CUBIERTA
1.3.3.1. CONTROL DE RECEPCION
1.3.3.1.1.Teja cerdmica
* Forma y dimensiones:

En el control de recepcién se comprobara basicamente que el tipo, color y formato de las tejas sea el
especificado en proyecto.

* Calidad de los materiales:

En cuanto al aspecto externo de las tejas, comprobaremos basicamente que exista uniformidad en el color
gque este exenta de grietas, desconchados o deformaciones.

Definicion del control:
De cada camién que llegue a obra, se extraeran 5 piezas de diferentes palets y se realizaran los controles
especificados. Esto lo realizara el técnico encargado del control de calidad de obra siguiendo la hoja de

control de recepcién y en caso de rechazo quedara reflejado en dicha hoja y se procedera a realizar un pro
de no conformidad. Se realiza un control al 100%.
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1.3.3.2. CONTROL DE EJECUCION
1.3.3.2.1 Estructura de acero laminado

 Control del proceso:
Se comprobara que la ejecucion se realiza de acuerdo con la siguiente metodologia:
1) Replanteo de las correas sobre las cerchas.
2) Presentacion de las correas sobre las cerchas apoyandose en ejiones o angulares.
3) Resolucion de sus fijaciones a las cerchas

 Control del elemento:

Para determinar el control indispensable, se han considerardo basicas las condiciones de estabilidad de la
correa y la correcta transmision de las cargas, por lo que los puntos basicos a controlar seran:

» Uniones atornilladas: Donde se comprovara la situacion del elemento (tornillo), es decir, la ubicacion del
atornillado entre las piezas indicadas en el proyecto.

» Desplomes: Se deberdn comprovar especialmente las correas apoyadas sibre cufias i ejiones que deban
permanecer con su seccion vertical.

El desplome maximo sera segln la normativa MV-104/1966, donde si la correa es de acero laminado y la
tolerancia y desplome supera al siguiente valor:

Canto de la correa/250 6 10mm se rechazara immediatamente.

Definicion del control:

Las zonas basicas de control indispensable de esta actividad en cubierta, seran las las que tengan que disj
de condicién de estabilidad y de correcta transmision de las cargas. Esto supone que los controles se realiz
concretamente en la zona correspondiente a la cumbrera y sus anclajes con la estructura de faldones.
Estos controles, que supondran un nivel del 100%, se realizaran durante la ejecuciéon de la actividad y sera
llevados a cabo por el técnico encargado del control de calidad de obra, siguiendo lo especificado en la hoj:
de control de la ejecucién. Si se produjera una situacioén de rechazo, esta seria reflejada en la hoja de contr
se realizara un proceso de no conformidad.

« Aislante de fibra de vidrio

 Control del proceso:

Se prestara especial atencidn a las uniones con bordes de hueco o con muros, en jambas dinteles y alfeiza
donde se comprovara el ajuste y la sujeccién de la lamina siriviendo ambos como parametros de rechazo.

* Definicion del control:
Estos controles se realizaran en todo el perimetro de la cubierta, con una amplitud de inspeccién de 1m. Se

realizados justo despues de la ejecucién de la actividad y el responsable de los mismos sera el técnico
encargado del control de calidad de obra, siguiendo lo especificado en la hoja de control de la ejecucion. Si
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produjera una situacion de rechazo, esta seria reflejada en la hoja de control y se realizara un proceso de n
conformidad.

 Plancha de fibrocemento
 Control del proceso:
Se comprobara que la ejecucion se realiza de acuerdo con la siguiente metodologia:

» Resolucién del perimetro interior y exterior del elemento (aleros, chimeneas, etc...)

« Finalizacion del clavado de las placas cuando el fabricante recomiende un clavado en fases

« Colocacion de las placas de abajo a arriba comenzando por el alero del testero opuesto a la direccién de
viento dominante

« Control del elemento:

Para determinar el control indispensable, se han considerado basicas las condiciones de estanqueidad al a
de mantenimiento de la integridad de la cobertura frente a las acciones mecanicas del viento, por lo que los
puntos a controlar seran:

Uniones materiales

« Direccion de cobertura: Se controlara en los paramentos mas expuestos a los vientos combinados con
lluvia. El sentido de colocacion se realizard segun la normativa NTE-QTF/1976 donde sera condicién de
rechazo que sea contrario a lo especificado.

» Solapes: Se controlara en el ajuste de placas en paramentos con variacion en la inclinacién. Los solapes
longitudinales seran segin NTE-QTF/1976 siendo condicion de rechazo solapes inferiores a los
especificados con una tolerancia de —20mm

 Sujeccién de la placa al soporte: Seran parametros de rechazo los siguientes puntos:

» Tipo de sujeccion distinto al especificado segun NTE-QTF/1976

« Distancia entre puntos de sujeccion con separacidn mayor a la especificada en NTE-QTF/1976

« Disposicion de las sujecciones situadas en partes bajas de las ondas o nervios.

» Estanqueidad de los puntos de sujeccion segiin NTE-QTG/1976

 Definiciéon del control:

Estos controles se realizaran en el 100% de la cubierta, en todas y cada una de las placas colocadas. El
responsable de ellos sera el técnico encargado del control de calidad de obra, siguiendo lo especificado en
hoja de control de la ejecucién. Si se produjera una situacion de rechazo, esta seria reflejada en la hoja de
control y se realizara un proceso de no conformidad.

1.3.3.2.4. Teja
 Control del proceso:
Se comprobara que la ejecucion se realiza de acuerdo con la siguiente metodologia:
 Limpieza y preparacion del tablero.
» Replanteo de ejes ortogonales de maxima y minima pendiente
* Fijacion de los ganchos de servicio en la cumbrera, a intervalos regulares.

* Colocacidn de la primera hilada transversal formada por las tejas del alero.
« Colocacién y replanteo de la primera hilada longitudinal, alineada con la direccién de maxima pendiente,
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formada por las tejas del borde libre.

« Fijacion individual de cada teja hincando los dientes o el resalto de apoyo en un cordén de mortero frescc
extendido sobre el tablero.

 Colocacion de las siguientes tejas formando hiladas en el sentido de encaje de las piezas, empezando pc
mass inferiores del faldén y alternando la colocacién de las tejas en una vertiente y su opuesta.

* Colocacidn de las hiladas sucesivas con auxilio de la cuerda o el escantillon para mantener la correcta
alineacién y constante el solape real.

 Ejecucién de las cumbreras, limas y aristas exteriores de acuerdo con la orientacién de los vientos
dominantes.

 Control del elemento:
Para determinar el control indispensable, se han considerado basicas en la cobertura con tejas, las condicic
de estanqueidad al agua y de la integridad de la cobertura frente a acciones térmicas y eélicas que actuan
sobre las tejas, por lo que controlaremos especialmente:

» Bordes Libres:
Los aleros, bordes libres y juntas de dilatacion seran controlados en tipo y niimero, asi como en disposicior
donde sera parametro de rechazo que no se hayan recalzado y macidado las tejas del alero, o que alguna

de borde no esté recibida con mortero, segin NTE-QTT-1974.

También, en cuanto a dimensiones, sera parametro de rechazo el vuelo delas tejas del alero cuando éste s
inferior a 40mm o que el solape entre tejas de borde, sin encaje, sea inferior a 10mm, segiin NTE-QTT/197

* Definicién de los controles:
El control del proceso se realizara en la totalidad de la cubierta una vez terminada la actividad.
El control del elemento se realizara en el 100% de los bordes libres, también una vez finalizados los trabajc
Ambos controles seran llevados a cabo por el técnico encargado del control de calidad de obra siguiendo Ic

especificado en la hoja de control de la ejecucidn. Si se produjera una situacion de rechazo, esta seria refle
en la hoja de control y se realizara un proceso de no conformidad.

1.3.3.2.4. Impermeabilizaciones

Se controlara basicamente la estanqueidad en los encuentros con sistemas de evacuacion de humos y sist
de ventilacion.

Respecto a proteccion de estanqueidad, sera elemento de rechazo la ausencia de gotertdbn rompeaguas o
similar, segun NBE-301/1986. Y en cuanto los encuentros en si con dichos sistemas, se rechazara siempre
gue las membranas no solapen la base de los elementos salientes, segun NTE-QAN/1973.

* Definicion del control:
En cuanto a la estanqueidad en encuentros, se controlara el 100% de los casos, una vez ejecutada la
impermeabilizacion. Esto sera llevado a cabo por el técnico encargado del control de calidad de obra
siguiendo lo especificado en la hoja de control de la ejecucion. Si se produjera una situacion de rechazo, es
seria reflejada en la hoja de control y se realizara un proceso de no conformidad.

* PROGRAMA DE CONTROL
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* PROGRAMA DE CONTROL DE ESTRUCTURA
+ DEFINICION DE LOTES
+ LOTES PARA LA RECEPCION DE HORMIGON

Para el control documental no sera necesaria la definicién de lotes, ya que dicho control se realizara en la
totalidad de las amasadas recibidas.

La documentacion aportada debera quedar en disposicion de la Direccién de la Obra y figuraran, como
minimo, los datos especificados en la norma NTE-98 para hormigones designados por propiedades,
concretamente en el Art 69.2.9.1, que se corresponden con los siguientes:

» Nombre de central de fabricacion del hormigoén

» NUumero de serie de la hoja de suministro

* Fecha de entrega

» Nombre del peticionario y del responsable de la recepcién

* Especificacion del hormigén designado por proppiedades:

» Designacion tipificada del hormigon

» Contenido de cemento en kg/m3 de hormigén, con tolerancia de + 15kg
» Relacion agua/cemento del hormigén, con tolerancia de +0.02

« Tipo, clase y marca de cemento

» Consistencia

» Tamafio maximo del &rido

« Tipo de aditivo en caso que existiera

» Procedencia y cantidad de adicion si la hubiere

» Designacion especifica del lugar del suminstro

» Cantidad de hormigén de que compone la carga en m3

« Identificacion del camion hormigonera y de la persona que proceda a descarga.
» Hora limite de uso para el hormigén

Seran motivo de rechazo aquellos hormigones que no cumplan con lo demandado a la central y convenido
la memoria, asi como aquellos hormigones que hayan tardado mas de 1,5 horas a ser vertidos en obra, a
contabilizar a partir del momento de su salida de la planta.

Para el control de consistencia no sera necesaria la definicion de lotes, ya que dicho control se realizara en
totalidad de las amasadas recibidas.

Se determinara el valor de la consistencia del hormigén de cada uno de los camiones que lleguen a obra
mediante ensayo realizado con el Cono de Abrams. El resultado de dicho ensayo, que constara de la mediz
aritmética de los resultados obtenidos (como minimo dos), debera corresponderse con las condiciones
especificadas en el P.P.T.P. para cada tipo de hormigén. Se rechazara aquél que no cumpla con estos
requisitos. Los valores obtenidos en el ensayo deberan ser los siguientes para cada tipo de hormigén:

Tipo de consistencia

Asiento en cm

Tolerancia en cm

Seca

Plastica

Blanda

Fluida

0-2

3-5

6-9

10-15
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Para el control de resistencia, tal y como se ha especificado en el plan de control, el control de recepcion de
hormigén, se realizara por el método estadistico, por este motivo sera necesaria la division de la totalidad d
hormigén en diferentes lotes para proceder al estudio, los cuales vienen definidos a continuacién. De cada
de los lotes se controlara un nimero determinado de amasadas que vendra determinada por la EHE-98. E
nuestro caso, y por emplear HA-25, de cada lote se controlaran dos amasadas, de las cuales se extraeran
probetas, determinaciones, por cada amasada. Dichas determinaciones se obtendran en forma de cilindro \
con unas dimensiones de 15x30 cm, y se llevaran al laboratorio.

» Hormigén para pilotes y encepados:

Calculo del nimero de lotes segiin norma EHE-98:

CALCULO DEL NUMERO MINIMO DE LOTES
EHE-98 OBRA N° LOTES
Vol. Hormigon 100 m3 15,27 m3 1
N° amasadas 50 3 1
Tiempo hormigonado 2 semanas No procede -
Sup. Construida 500 m2 1.020 mz 3
Numero de plantas 2 1 1

Segun normativa para el hormigdn a emplear en pilotes y encepados seran necesarios tener en cuenta un
minimo de 3 lotes. Por tratarse de hormigén HA-25, de cada lote se deberian controlar un minimo de 2
amasadas, las cuales contienen una cantidad de 6 m3 cada una. En resumen, el minimo a controlar en estc
elementos seria una cantidad superior a la que empleamos en realidad, por lo que procederemos a
CONTROL TOTAL 100%

Lo que significa que se controlara la resistencia de todas las amasadas componentes de pilotes y encepad

* Hormigon para zapatas de muros perimetrales:

Célculo del numero de lotes segun norma EHE-98:

CALCULO DEL NUMERO MINIMO DE LOTES
EHE-98 OBRA N° LOTES
Vol. Hormigén 100 m3 91,77 m3 1
N° amasadas 50 16 1
Tiempo hormigonado 2 semanas No procede -
Sup. Construida 500 m2 1020 m? 3
Numero de plantas 2 1 1

El control del hormigon para zapatas de muros perimetrales se efectuara mediante control estadistico. Segt
calculos realizados sera necesaria la division de la totalidad del hormigén en 3 lotes. Por tratarse de hormig
HA-25 se deberan controlar un minimo de 2 amasadas por lote. En resumen, lo dicho significa que
realizaremos un

CONTROL ESTADISTICO AL 40%

N° LOTES =3
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N° AMASADAS =6

N° DETERMINACIONES =12

* La localizacion de los lotes viene detallada en plano adjunto.

* Hormigén para alzados de muros perimetrales:

Céalculo del nimero de lotes segiin norma EHE-98:

CALCULO DEL NUMERO MINIMO DE LOTES
EHE-98 OBRA N° LOTES
Vol. Hormigon 100 m3 104,79 m3 2
N° amasadas 50 18 1
Tiempo hormigonado 2 semanas No procede -
Sup. Construida 500 m2 1020 m2 3
Numero de plantas 2 1 1

El control del hormigon para los parametros del muro perimetral se efectuara mediante control estadistico.
Segun célculos realizados sera necesaria la divisién de la totalidad del hormigon en 3 lotes. Por tratarse de
hormigon HA-25 se deberan controlar un minimo de 2 amasadas por lote. En resumen, lo dicho significa qt
realizaremos un

CONTROL ESTADISTICO AL 35%

N° LOTES =3

N° AMASADAS =6

N° DETERMINACIONES =12

* La localizacion de los lotes viene detallada en plano adjunto.

* Hormigén para pilares:

Célculo del numero de lotes segun norma EHE-98:

CALCULO DEL NUMERO MINIMO DE LOTES
EHE-98 OBRA N° LOTES
\Vol. Hormigén 100 m?3 15 m3 1
N° amasadas 50 3 1
Tiempo hormigonado 2 semanas No procede -
Sup. Construida 500 m2 1020 m? 3
Numero de plantas 2 2 1

De la misma manera que sucede con los pilotes, en el caso del hormigén para pilares, el control estadistico
es posible, ya que el minimo establecido por la normativa es mayor a la cantidad de hormigén empleada, p
lo que se procedera a un
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CONTROL TOTAL AL 100%

Lo que significa que el control se realiza determinando la resistencia de todas las amasadas componentes |
pilares. Por practicidad procederemos controlando por separado cada una de las plantas.

» Hormigén para forjados bidireccionales:

Céalculo del nimero de lotes segiin norma EHE-98:

CALCULO DEL NUMERO MINIMO DE LOTES
EHE-98 OBRA N° LOTES
Vol. Hormigon 100 m3 93 m3 1
N° amasadas 50 16 1
Tiempo hormigonado 2 semanas No procede -
Sup. Construida 500 m2 1020 m2 3
Numero de plantas 2 2 1

El control del hormigon para los forjados bidireccionales se efectuara mediante control estadistico. Segun
célculos realizados sera necesaria la division de la totalidad del hormigon en 3 lotes por planta. Por tratarse
hormigobn HA-25 se deberan controlar un minimo de 2 amasadas por lote. En resumen, lo dicho significa qt
realizaremos un

CONTROL ESTADISTICO AL 14%

N° LOTES = 3 por planta

N° AMASADAS =6

N° DETERMINACIONES =12

* La localizacion de los lotes viene detallada en plano adjunto
« LOTES PARA LA RECEPCION DEL ACERO

El acero a emplear en la obra sera siempre acero certificado, por lo que el control de recepcion no se hara
sentido estricto. A pesar de disponer de dicha condicion serd necesario un control externo complementario
dada la importancia del acero en la estructura.

Sera necesaria la division de la totalidad del acero en distintos lotes, siendo su cantidad maxima 40 tonelad
De cada lote se extraeran un minimo de dos probetas, de las cuales se comprobara:

» Que la seccidn equivalente sea la especificada. En el caso que las dos comprobaciones sean
satisfactorias, se aceptard el lote. En lo contrario, que ninguna de las dos cumpla con lo especificad
se rechazard el lote. En el caso que una de las dos comprobaciones no cumpla con lo especificado,
comprobaran cuatro nuevas muestras del mismo lote y para que éste sea aceptado deberan cumplil
con lo especificado la totalidad de las cuatro muestras.

* Que no aparezcan grietas ni fisuras después de realizar el ensayo doblado—desdoblado. Si se prodt
algun error en alguna de las dos determinaciones comprobadas, se someteran al ensayo cuatro nue
muestras del mismo lote. En el caso que alguna de las nuevas probetas no dé la condicion suficient
sera motivo de rechazar todo el lote.
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Ademas, se determinaran un minimo de dos veces en toda la obra, el limite elastico, carga de rotura 'y
alargamiento, como minimo en una probeta para cada tipo de didmetro y tipo de acero empleado. Se acept
en el caso que dichos resulatados sean satisfactorios. En caso contrario, serd necesaria la divisién por lote:
las armaduras con ese mismo diamtero, cada uno de los cuales no excedera de 20 toneladas. De cada lote
comprobara un minimo de dos probetas. En caso que ambas cumplan con lo especificado, dicho lote sera
aceptado; de lo contrario, el lote sera rechazado. En el caso que sélo una de las probetas no cumpla, se
efectuara un nuevo ensayo completo de todas las caracteristicas mecanicas sobre 16 probetas. Se aceptar
cuando la media aritmética de los dos resultados mas bajos obtenidos, supera el valor garantizado, y todos
valores superen el 95% de dicho valor.

Ademas comprobaremos que el acero esta exento de grasas, aceites y barro limpiandose en su caso. Sera
motivo de rechazo el acero que contenga cantidades superiores al 5% de la longitud de la barra.

El nimero de lotes para el acero queda determinado en el siguiente cuadro:

SITUACION KG EMPLEADOS N° LOTES
Pilotes 4.194,26 kg 1
Encepados y esperas 1.166,44 kg 1

Zapatas y muros 8.257,92 kg 1

Pilares 3,50 kg/m? 1
Forjados Bidireccionales 20.751,24 kg 1

En resumen:

Controles Nivel Resultados

Seccién equivalente 2 probetas/lote 2 bien ! ok
2 mal ! rechazo

1 bien ! actuacion*

Doblado—desdoblado 2 probetas/lote 2 bien ! ok
1 bien ! actuacion*

Limite elastico 1 probeta/diametro Bien ! ok

Mal ! actuacion*

Carga de rotura 1 probeta/didmetro Bien ! ok
Mal ! actuacion*

Alargamiento 1 probeta/diametro Bien ! ok

Mal ! actuacion*

* Las actuaciones estan definidas en el parrafo anterior

* LOTES PARA CONTROL DE PROCESOS
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» Controles de pilotes

Para los controles realizados durante el proceso de pilotaje, enumerados en el plan de control, no es neces
la division de éstos en diferentes lotes, ya que se realizara el control de la totalidad de los pilotes.

Controles Condiciones de rechazo

» Diametro entubaciones Variacién + 2 cm.
 Profundidad de perforacion No alcanza capa

geotécnica prevista
* Inspeccién armaduras " especificadas

* Recubrimientos r <4 cm
« Entrega pilotes—encepados Long. < 90% especificada

» Controles de encepados

Para los controles realizados en el proceso de ejecucién de los encepados, ya comentados en el plan de
control, no sera necesaria la divisién de éstos en diferentes lotes, ya que se realizara en la totalidad de los
encepados.
Controles Condiciones de rechazo

» Dimensiones Variacion > 10 cm.

» Hormigén de limpieza Variacion > 2 cm.

* Recubrimientos r < 2 cm

* Esperas Errores + 2cm.
Long. < 30 diametros

* Vibrado hormig6n Vibrador averiado
Falto de revoluciones

» Canto Variaciéon + 5 cm.

» Controles de muros perimetrales

Para los controles determinados en el plan de control de muros perimetrales, no serd necesaria la division (
éstos en diferentes lotes, ya que se procedera con el control de la totalidad de la longitud de los muros.

Controles Condiciones de rechazo
» Dimensiones Variacion > 10 cm.
» Hormigén de limpieza Variacion > 2 cm.
* Inspeccién acero " especificadas
* Recubrimientos r < 2 cm
* Vibrado hormig6n Vibrador averiado

Falto de revoluciones
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« Controles de pilares

Para los controles a realizar en los pilares s6lo serd necesaria la division de éstos por lotes para el control
plomo y recubrimientos. Se realizara el control en 1 de cada diez pilares, por lo que un lote estara compues
de 10 pilares, y de cada uno de ellos se controlara una unidad, las cuales vienen detalladas en el plano adj
Controles Condiciones de rechazo

* Replanteo Error + 2cm ejes

» Comprobacion ferralla Armadura incorrecta

« Aplomado encofrado Error > 1.5 cm

» Encofrados dimensiones + 2 cm
Escape de lechada

* Vibrado hormig6n Vibrador averiado
Falto de revoluciones

* *Plomo y armado Desplome > 1.5 cm.
Recubr. <2 cm.

» Controles de forjados bidireccionales

Para los controles a realizar en los forjados bidireccionales no sera necesaria la division de éstos por lotes,
gue se realizara el control de ejecucion en todos los forjados, y en toda su superficie.

Controles Condiciones de rechazo

* Replanteo Error > 2cm/ 25 mts.
* Colocacidn hierro y casetones Armadura incorrecta

Recubr. < 2.5 cm.
Hierro y casetones mal colocados
» Huecos instalaciones Situacion incorrecta
Falta de paso
Dimensiones inferiores

 Canto forjado Error £ 1 cm.
* Vibrado hormig6n Vibrador averiado

Falto de revoluciones
 Colocacidn negativos Recubr. <1 cm.

2.2 PROGRAMA DE CONTROL DE LA FACHADA
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2.2.1 LOTES PARA LA RECEPCION

2.2.1.1 LADRILLO GERO OBRA VISTA

Para hacer el correcto control de planeidad, dimensiones, desconchados, fisuras y exfoliaciones del ladrillo
gero obra vista habra que calcular el nimero de lotes ya que segun el plan de control controlaremos 6 piez:
por lote.

La superficie total de fachada obra vista es de 509,76 m2 si por cada m2 colocamos 49 ladrillos gero obra
vista tendremos un total de 24.978 ladrillos; suponiendo que cada partida es de 2.000 ladrillos, tenemos un
total de 12 lotes, esto nos dara que el nimero de piezas a controlar la planeidad es de 72.

Control Rechazo

Planeidad Sup.30 cm 4mm.

Dimensiones Sup.30 cm +/— 3mm. Sobre valor teérico

Desconchados Lotes con piezas desconchadas superior

al.

Fisuras Piezas fisuradas superior a 1.

Exfoliaciones Aparicion de exfoliaciones.

« Angularidad:

Respecto al control de la angularidad del ladrillo gero visto segun plan de control se realiza observando la
TABLA 1 (UNE 67022).

TABLA 1 (UNE 67022)

Tamafio del lote N° de muestras
800 a 1.300 7

1.301 a 3.200 10

3.201 a 8.000 15

8.001 a 22.000 20

Mas de 22.000 25

Control Rechazo
Angularidad Aquellos que difieran +/- 2 grados.

El tamafio de nuestro lote es de 2.000 por lo tanto el nimero de muestras a realizar sera de 10 por lote, si
tenemos 12 lotes el nUmero de piezas a controlar sera de 120.

» Absorcion:

26



Como control de absorcion del ladrillo gero obra vista se comprobaran 3 piezas enteras por lote, por lo tant
tenemos 12 lotes controlaremos un total de 36 piezas.

Control Rechazo
Absorcién Segun fabricante
* Eflorescencia:
Segun el Plan de Control de comprobara la no presencia de eflorescencias de 5 ladrillos tomando uno com
muestra, por lo tanto el nimero de ladrillos a controlar sera de 60, ya que tenemos 12 lotes y controlamos &
ladrillos por lote.
Control Rechazo
Eflorescencia Segun UNE 67038

* Heladicidad:

Para controlar la heladicidad de los larillos cogeremos 12 ladrillos al azar por lote, si disponemos de 12 lote
cogeremos un total de 144 ladrillos.

Control Rechazo

Heladicidad Segin UNE 67028

Estos controles los realizara el técnico encargado del control de calidad de obra siguiendo la hoja de contrc
de recepcion y en caso de rechazo quedara reflejado en dicha hoja y se procedera a realizar un proceso de
conformidad. Se realiza un control al 100%.

2.2.1.2.CONTROLES PARA RECEPCION DE AISLANTES

Segun el programa de control, de cada partida que llegue a la obra, se exigira el control documental del sel
de Calidad del material en general y se realizara un control visual de la partida, escogiendo muestras
aleatoriamente, para comprobar que se ajusta a lo especificado.

2.2.1.3_.CONTROLES DE RECEPCION DE CARPINTERIA

Segun el programa de control, de cada partida que llegue a la obra, se exigira el control documental del sel
de Calidad del material en general y se realizara un control visual de la partida, escogiendo muestras
aleatoriamente, para comprobar que se ajusta a lo especificado.

2.2.2 CONTROLES DE EJECUCION

2.2.2.1 OBRA NO VISTA (paramento de 15)

Para el control de ejecucion de la obra no vista habra que controlar el replanteo, haciendo un control por
planta y vivienda de la totalidad de los parametros a realizar, si disponemos de 2 plantas por vivienda harer

2 controles por vivienda, por lo tanto un total de 14 controles.

Control Frecuencia Rechazo
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Replanteo 1 por planta Variaciones superiores a +/— 10 mm.

Para el control de ejecucion de la obra no vista habra que controlar también el aplomado de pafios, la
planeidad y el desplome, haciendo un control cada 30 m2, por lo tanto el control total a realizar sera de 14.

Control Frecuencia Rechazo
Aplomado de pafios 1 cada 30 m2 variaciones superiores a +/— 10mm. en alturas parciales.
Planeidad 1 cada 30 m2 variaciones superiores a +/— 10
mm.
Desplome 1 cada 30 m2 variaciones superiores al0 mm en
1 planta
* Aplomado de precercos:

Para el aplomado de cercos se controlara 1 de cada 5 unidades de carpinteria, disponiendo de un total de ¢
unidades se controlaran 8 carpinterias.

Control Frecuencia Rechazo

Aplomado precercos 1 cada 5 uds. Variaciones superoires a +/— 10 mm.

Anclajes precercos:

Se controlara la totalidad de anclajes de precercos ya que la no presencia de ellos sera objeto de rechazo.
Control Frecuencia Rechazo

Anclajes precercos totalidad la no presencia

Seran realizados justo después de la ejecucién de la actividad y el responsable de los mismos sera el
Arquitecto Técnico de obra, siguiendo lo especificado en la hoja de control de la ejecucion. Si se produjera
una situacién de rechazo, esta seria reflejada en la hoja de control y se realizar

2.2.2.2 OBRA VISTA

Para el control de ejecucién de la obra vista habra que controlar el replanteo, el corte de ladrillo, la
horizontalidad de tendeles y el llangueado haciendo un control por planta y vivienda de la totalidad de los
parametros a realizar, si disponemos de 2 plantas por vivienda haremos 2 controles por vivienda, por lo tan
un total de 14 controles.

Control Frecuencia Rechazo

Replanteo 1 por planta Variaciones superiores a

+/— 10 mm.

Corte de ladrillo 1 por planta Aquellos cortes no limpios
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Horizontalidad de 1 por planta Variacién de +/— 2mm/m.
tendeles
Llangueado 1 por planta Espesor inferior a 1 cm.

* Aplomado de precercos:

Para el aplomado de cercos se controlara 1 de cada 5 unidades de carpinteria, disponiendo de un total de ¢
unidades se controlaran 8 carpinterias.

Control Frecuencia Rechazo

Aplomado precercos 1 cada 5 uds. Variaciones superoires a +/— 10 mm.

Anclajes precercos:

Se controlara la totalidad de anclajes de precercos ya que la no presencia de ellos sera objeto de rechazo.
Control Frecuencia Rechazo

Anclajes precercos totalidad la no presencia.

Para el control de ejecucion de la obra vista habra que controlar también el aplomado de pafios, la planeide
y el desplome, haciendo un control cada 30 m2, por lo tanto el control total a realizar sera de 14.

Control Frecuencia Rechazo

Aplomado de pafios 1 cada 30 m2 variaciones superiores a
+/- 10mm. en alturas parciales.

Planeidad 1 cada 30 m2 variaciones superiores a

+/— 10 mm.

Desplome 1 cada 30 m2 variaciones superiores al0

mm en 1 planta

2.2.2.3 ESTUCO MONOCAPA

Referente al control de ejecucién del estuco monocapa de cada partida controlaremos el color y la
granulometria.

Control Frecuencia Rechazo
Color 1 cada partida diferente a la muestra
Granulometria 1 cada partida diferente al proyecto

Cada 30 dias controlaremos el grado de humedad y la capilaridad para garantizar la correcta ejecucion del
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estuco monocapa.

Control Frecuencia Rechazo

Grado humedad 30 dias soporte seco
Capilaridad 30 dias aparicion capilaridad

2.2.2.4 - TABIQUE MACHIHEMBRADO

Como ya hemos indicado en el plan de control, referente al control de la colocacién de los premarcos
realizaremos 1 control cada 10 marcos, por lo tanto si disponemos de un total de 14 premarcos controlarerr
un total de 1 premarco; los controles son: desplome del cerco o premarco y escuadria del cerco o
premarco.

Control Frecuencia Rechazo

Desplome cerco 1 cada 10 cercos superior a 1

Escuadria 1 cada 10 cercos desencuadre

Con respecto al tabicén los controles a realizar seran:

* Replanteo:

Se hara una comprobacién del replanteo, se hara un control del 100%. Sera objeto de rechazo cuando se
produzcan errores superiores a +/- 2 cms. no acumulativos.

Control Frecuencia Rechazo
Replanteo totalidad errores +/— 2 cms.
« Planeidad del paramento medida con regla de 2 metros:
Se hara un control cada 25 m2, no se admitiran variaciones superiores a 1 cm.
Control Frecuencia Rechazo
Planeidad 1 cada 25 m2 variaciones superiores
alcm.
2.3.PROGRAMA DE CONTROL DE LA CUBIERTA
2.3.1. LOTES PARA LA RECEPCION
2.3.1.1. TEJA CERAMICA

De cada camién que llegue a obra, se extraeran 5 piezas de diferentes palets y se realizaran los controles (
se especifican a continuacion:

Control Rechazo
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Color Diferente al de proyecto

Tipo Diferente al de proyecto

Formato Diferente al de proyecto

Uniformidad de color Distintas coloraciones

Grietas Existentes

Desconchados Existentes

Esto lo realizara el técnico técnico encargado del control de calidad del control de calidad de obra siguiendc
hoja de control de recepcién y en caso de rechazo quedara reflejado en dicha hoja y se procedera a realiza
proceso de no conformidad. Se realiza un control al 100%.

2.3.1.2. AISLAMIENTO

Segun el programa de control, de cada partida que llegue a la obra, se exigira el control documental del sel
de Calidad del material en general y se realizard un control visual de la partida, escogiendo muestras
aleatoriamente, para comprobar que se ajusta a lo especificado.

2.3.1.3. ACERO

Segun el programa de control, de cada partida que llegue a la obra, se exigira el control documental del sel
de Calidad del material en general y se realizard un control visual de la partida, escogiendo muestras
aleatoriamente, para comprobar que se ajusta a lo especificado.

2.3.1.4. TELA ASFALTICA

Segun el programa de control, de cada partida que llegue a la obra, se exigira el control documental del sel
de Calidad del material en general y se realizara un control visual de la partida, escogiendo muestras
aleatoriamente, para comprobar que se ajusta a lo especificado.

2.3.1.5. PLACAS DE FIBROCEMENTO

Segun el programa de control, de cada partida que llegue a la obra, se exigira el control documental del sel
de Calidad del material en general y se realizara un control visual de la partida, escogiendo muestras
aleatoriamente, para comprobar que se ajusta a lo especificado.

2.3.2. LOTES PARA LA EJECUCION

2.3.2.1 ESTRUCTURA DE ACERO LAMINADO

Segun se define en el plan de control, las zonas basicas de control indispensable seran las que tengan que
disponer de condicion de estabilidad y de correcta transmision de las cargas, por lo que se analizaran
concretamente la zona de estructura correspondiente a la cumbrera y sus anclajes con la estructura de
faldones. Se analizara el 100% de éstas zonas y los controles a realizar seran los siguientes:

Control Rechazo

Situacién uniones atornilladas Diferente a proyecto
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Desplomes mayor de canto correa/250

0 10mm

Seran realizados justo despues de la ejecucién de la actividad y el responsable de los mismos sera el técni
encargado del control de calidad de obra, siguiendo lo especificado en la hoja de control de la ejecucion. Si
produjera una situacion de rechazo, esta seria reflejada en la hoja de control y se realizara un proceso de n
conformidad.

Sobre plano, quedaran grafiadas de color las zonas a controlar.

2.3.2.2. AISLAMIENTO CON FIBRA DE VIDRIO

Se realizaran los siguientes controles en todo el perimetro de la cubierta, con una amplitud de inspeccién d
Im.

Control Rechazo

Ajuste de lamina Tamafio mayor o menor al

previsto

Sujeccion de lamina Lamina sin sujeccion

alguna

Seran realizados justo despues de la ejecucién de la actividad y el responsable de los mismos sera el técni
encargado del control de calidad de obra, siguiendo lo especificado en la hoja de control de la ejecucion. Si
produjera una situacion de rechazo, esta seria reflejada en la hoja de control y se realizara un proceso de n
conformidad.

Sobre plano, quedara grafiado de color las zonas a controlar.

2.3.2.3. FALDONES CON PLACA DE FIBROCEMENTO

Se realizaran los siguientes controles en todas y cada una de las placas colocadas:

Control Rechazo

Direccion de cobertura Colocado en contra del viento

dominante (direccién S-SE)

Solapes Solapes longitudinales

inferiores a 20cm +- 2mm

Sujeccion a soporte Sujeccion distinta a la

especificada

Distancia de separacion mayor
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a1'25m.

Disposicion de la sujeccion en

la arte baja de ondas.

Falta de estanqueidad de los

puntos de sujeccion

Seran realizados justo despues de la ejecucién de la actividad y el responsable de los mismos sera el técni
encargado del control de calidad de obra, siguiendo lo especificado en la hoja de control de la ejecucion. Si
produjera una situacion de rechazo, esta seria reflejada en la hoja de control y se realizara un proceso de n
conformidad.

Sobre plano, quedara grafiado de color las zonas a controlar.

2.3.2.4. COLOCACION DE TEJA

Se realizaran los siguientes controles en la totalidad de los bordes libres de la cubierta

Control Rechazo

Recalzado Sin recalzar

Mazicado teja Sin macizar

Vuelo de tejas Inferior a 40mm

Solape entre tejas de borde Inferior a 10mm

Seran realizados justo despues de la ejecucién de la actividad y el responsable de los mismos sera el técni
encargado del control de calidad de obra, siguiendo lo especificado en la hoja de control de la ejecucion. Si
produjera una situacion de rechazo, esta seria reflejada en la hoja de control y se realizara un proceso de n
conformidad.

Sobre plano, quedara grafiado de color las zonas a controlar.

2.3.2.5. IMPERMEABILIZANTE

Se controlara basicamente la estanqueidad en los encuentros con sistemas de evacuacion de humos y sist
de ventilacion, en todos y cada uno de estos elementos.

Control Rechazo

Goter6n Ausencia

Solape de membranas No solape de elementos
salientes

Definicién del control:
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Sera realizado justo después de la ejecucion de la actividad. Esto sera llevado a cabo por el técnico encarg
del control de calidad de obra siguiendo lo especificado en la hoja de control de la ejecucién. Si se produjer
una situacién de rechazo, esta seria reflejada en la hoja de control y se realizara un proceso de no
conformidad.

Sobre plano, quedara grafiado de color las zonas a controlar.

En el resto de los materiales (aislante, acero, impermeabilizante y placas de fibrocemento) se exigira el cor
documental del sello de Calidad y se realizara control visual.

De cada camién que llegue a obra, se extraera aleatoriamente las piezas o elementos que el encargado

considere necesarios para realizar dicho control visual. Asimismo, éste exigira que en el albaran conste que
material posee el sello o certificados de Calidad necesario.
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