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CAPITULO 1

¢ CONCEPTO DE HORMIGON CELULAR

hormigA3n celular es un material formado por un aglomerante, un agregado fino y agua. En el interior de la
mezcla, mediante procesos mecAjnicos o quA-micos, se producen burbujas lo cual crea en la masa, gran
nA°mero de alvA©olos, regularmente repartidos, no comunicados entre sA—, logrAjndose, una vez producido
el fragAle, un material termoaislante de baja densidad (entre 300 y 1400 Kg/m3 ) y capacidades de
aislaciA3n.

Es un material frA;gil y su resistencia a la compresiA3n estA; relacionada con la densidad.

1.1.- Componentes de la mezcla: El aglomerante puede ser cemento o cal y algunos fabricantes han utilizado
una mezcla de ambos. TambiA©n se han producido morteros celulares, que junto con el cemento,
contenA—an cal viva, para asA— conseguir moldear mejores bloques. Cuando el curado sea realizado al aire, o
con vapor sin presiA3n , serAj conveniente el uso de cemento y cuando sea realizado en autoclave, podrA;
utilizarse tambiA®©n cal. El agregado fino puede ser arena de grano fino de : cuarzo, pizarra, escoria de altos
hornos, piedra pA3mez, cenizas volantes (producidas por la combustiA3n de carbA3n mineral pulverizado),
escorias ricas en sA—lice, arcilla calcinada, toba volcA jnica etc.; en general finamente molida.

Dentro de la cantidad de agua que se establezca, se incluirA;n los activantes, estabilizadores, que deban
agregarse para producir y estabilizar las burbujas.

1.2.- ElaboraciA3n de la mezcla: El proceso tiene dos etapas: a) mezcla del aglomerante, el agregado fino y
el agua y b)la incorporaciA3n de los activantes, estabilizadores y otras posibles adiciones.

Durante el mezclado, tiene mucha importancia: la temperatura ambiente, el tipo de mezcladora, el dosaje y la
duraciA3n y velocidad del mezclado. El tiempo de la formaciA3n de los alvA©olos, es variable segA°n cual
sea el activante utilizado.

1.3.- Curado: Existen dos mA®©todos de curado: curado al aire y curado con vapor a presiA3n, o sea en
autoclave.



El curado al aire tiene generalmente una resistencia menor de la mitad que la de los curados en autoclave y
una contracciA3n por secado varias veces mayor. El curado en autoclave produce una calidad superior.

Se advierte, que los elementos premoldeados, antes de utilizarlos deben tener un estacionamiento mA—nimo
de 30 dA-as.

1.4.- Armaduras: El hormigA3n celular puede ser armado, pero debido a que las armaduras son muy
vulnerables, es necesario protegerlas contra la oxidaciA3n, mediante procedimientos especiales.

1.5.- Aplicaciones del hormigA3n celular

Una cualidad importante del mortero celular, desde el punto de vista de su aplicaciA®n en obra, es su
trabajabilidad. Se opera con las herramientas comunes de trabajar la madera. Es acerrable, clavable y permite
el taladrado. Puede ser pegado con mortero de cemento u otros adhesivos. En la construcciA3n de paredes con
bloques de este material, las juntas quedan de muy poco espesor.

El mortero celular colado “in situ” es muy utilizado como aislante: en entrepisos, tuberA—as, frigorA—ficos,
etc. Y unidades premoldeadas: bloques para formar paredes, paneles, etc.. Su aptitud adherente es muy
importante para los revoques, que siempre son necesarios en las paredes, al menos exteriormente.

Se advierte, que el mortero celular no debe emplearse en tabiques, losas, etc. moldeadas “in situ”, pues las
contracciones y movimientos que se producen mediante el fraguado y endurecimiento originan tensiones que
producen fisuras.
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