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DESARROLLO
DEFINICION DE MANTENIMIENTO: Conjunto de acciones oportunas, contindas y permanentes
dirigidas a prever y asegurar el funcionamiento normal, la eficiencia y la buena apariencia de sistemas,
edificios, equipos y accesorios.
En esta definicion, estan contenidos términos que debemos analizar:
» Acciones: son efectos de hacer algo. Las acciones mas importantes de mantenimiento son:
planificacién, programacion, ejecucion, supervision y control.
» Contindias: que duran o se hacen sin interrupciones.
» Permanentes: de duracién firme y constante, perseverantes.
Para poder garantizar la disponibilidad operacional de sistemas, edificios, instalaciones, equipos y accesori
el mantenimiento debe ser ejecutado de manera continlla y permanente a través de planes que contengan
metas y objetivos precisos y claramente definidos.
 Predecir significa: ver con anticipacién. Conocer, conjeturar lo que ha de suceder. Con una buena

planificacién y programas oportunos de inspecciones rutinarias, el ingeniero de mantenimiento esta
capacidad de detectar los sintomas que nos indican, muchas veces con bastante anticipacion, que |



equipos estan proximos a fallar y que, en consecuencia, debe abocarse a corregir las desviaciones
antes que se conviertan en problemas de mayor trascendencia.

» Asegurar: establecer, fijar s6lidamente, preservar de dafios a las personas o cosas.

» Funcionamiento: accién de funcionar.

» Normal: dicese de lo que por su naturaleza, forma o magnitud, se ajusta a ciertas normas fijadas de
antemano.

Filosofia del Mantenimiento:

Disponer de un grupo minimo de recursos humanos de mantenimiento capaz de garantizar optimizacion de
produccioén, disponibilidad de equipos, y la seguridad en la planta industrial.

TIPOS DE MANTENIMIENTO: Dentro de los principales tipos de mantenimiento tenemos los siguientes:
Mantenimiento Preventivo: Servicios de inspeccion, control, conservacion y restauracion de un item con la
finalidad de prevenir, detectar o corregir defectos, tratando de evitar fallas. Este mantenimiento se realiza ¢
una frecuencia dependiendo de la criticidad del equipo.

Mantenimiento Correctivo: Servicios de reparacidn en items con falla; es decir este mantenimiento se
realiza cuando se detecta la falla o cuando ya ocurrié.

Mantenimiento Predictivo: Servicios de seguimiento del desgaste de una o mas piezas o componente de
equipos prioritarios a través de andlisis de sintomas, o estimacion hecha por evaluacién estadistica, tratanc
de extrapolar el comportamiento de esas piezas o componentes y determinar el punto exacto de cambio.

El mantenimiento Predictivo basado en la confiabilidad o la forma sistematica de como preservar el
rendimiento requerido basandose en las caracteristicas fisicas, la forma como se utiliza, especialmente de
como puede fallar y evaluando sus consecuencias para asi aplicar las tareas adecuadas de mantenimiento
preventivas o correctivas).

Mantenimiento Mejorativo o Redisefios:, consiste en la modificacion o cambio de las condiciones originales
del equipo o instalacion.

No es tarea de mantenimiento propiamente dicho, aunque lo hace mantenimiento.

Mantenimiento Selectivo: Servicios de cambio de una 0 mas piezas o componentes de equipos prioritarios,
de acuerdo con recomendaciones de fabricantes o entidades de investigacion.

PRINCIPIOS Y APLICACION DEL MANTENIMIENTO: El principal principio del mantenimiento es
asegurar que todo activo continlie desempefiando las funciones deseadas. Con el objetivo de asegurar la
competitividad de la empresa por medio de:

> Garantizar la disponibilidad y confiabilidad planeadas de la funcion deseada,

> Satisfacer todos los requisitos del sistema de calidad de la empresa,

> Cumplir todas las normas de seguridad y medio ambiente, y

« Maximizar el beneficio global.



El mantenimiento es aplicable a todo sistema o empresa que desee aumentar la confiabilidad o la vida util
de sus activos, uno de los aspectos mas importantes del mantenimiento de los equipos, maquinarias e
instalaciones, es aplicar un adecuado plan de mantenimiento que aumente la vida Gtil de éstos reduciendo
la necesidad de los repuestos y minimizando el costo anual del material usado, como se sabe muchas de I
magquinarias utilizadas en nuestro pais son traidas del extranjero al igual que muchos materiales y algunas
piezas de repuestos. EI mantenimiento es un proceso donde se aplica un conjunto de acciones y
operaciones orientadas a la conservacion de un bien material y que nace desde el momento mismo que se
concibe el proyecto para luego prolongar su vida util. Para llevar a cabo ese mantenimiento tiene que ser a
través de Programas que corresponde al establecimiento de frecuencias y la fijacion de fechas para
realizarse cualquier actividad.



