INTRODUCCION.

El petréleo se separa por destilacion fraccionada, en diversos productos tales como: gas natural, éter de
petréleo, gasdleo, gasolina, queroseno, etc. Debido a la relacién entre el punto de ebullicién y peso molecu
gue existe entre los diferentes componentes de cada fraccion (principalmente alcanos); lo que supone ento
una separacion preliminar de acuerdo al nimero de carbonos.

Cada fraccion es una mezcla compleja que se le da el uso de acuerdo a su volatilidad o viscosidad. En el ¢
del queroseno (que es la mezcla de interés en esta practica), consiste principalmente en una mezcla de alc
de 12 a 18 atomos de carbono, alquenos y aromaticos. Cuya temperatura de destilacién esta entre los 175
230 °C. Y se utiliza como combustible para motores de tractores y reactores.

El objetivo principal de esta practica es destilar una muestra de queroseno, utilizando la técnica de destilaci
simple; que consiste en un proceso de vaporizacion del liquido, condensar el vapor y recolectar el condens
en un recipiente. Esta técnica es muy utilizada para separar componentes de una mezcla liquida cuyos
componentes tienen gran diferencia en los puntos de ebullicion o cuando uno de los componentes no pued
ser destilado. Es importante mencionar que cuando una mezcla liquida es destilada, la temperatura no

permanece constante durante el proceso y la razén de esto es que la composicion del vapor que es destila
varia continuamente.

Como segundo objetivo esta planteado el realizar pruebas de reconocimiento, tanto de alcanos como de
alquenos al queroseno destilado, comparando el comportamiento dicha muestra con el de una muestra de
n-hexano. Las pruebas son: reactivo de Bayer y comportamiento con: hidréxido de sodio y bromo en
tetracloruro de carbono.

OBSERVACIONES EXPERIMENTALES.

1.- La primera gota de destilado aparecié cuando la temperatura marcaba 75 °C. El volumen de condensac
fue muy poco y la temperatura descendio.

2.— A 111 °C volvi6 a condensarse el vapor pero esta vez el volumen de condensado fue mucho mayor al
anterior, luego nuevamente la temperatura comenzé a disminuir hasta alcanzar 100 °C.

3.— La temperatura empez6 a ascender hasta alcanzar 134 °C donde se condensé vapor, donde el volumel
recolectado fue intermedio entre los dos anteriores, luego nuevamente la temperatura descendié hasta 82 °

4.- Prueba del hidroxido:

El n—hexano no reacciona y se forman dos fases transparentes inmisibles.

El queroseno al igual que n—hexano forma dos fases inmisibles.

5.—- Prueba del Permanganato de potasio:

Para el n—hexano se forman dos fases una de coloracién morado intenso en el fondo y otra transparente ar
Para el queroseno se observé una un precipitado marron café y una fase liquida amarillenta.
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DISCUSION DE LOS RESULTADOS.

En la literatura se reporta que el queroseno debe destilar entre 175 y 325 °C [1]. La destilacion realizada
durante la préactica en el laboratorio ocurrié entre 75y 134 °C, esto se debe evidentemente a que el queros
utilizado contenia hidrocarburos mas volatiles que el queroseno de referencia; ya que si nos regimos por lo
reportado en los libros la primera gota de destilado deberia aparecer cerca del limite inferior de dicho rango
no en valores de temperatura tan por debajo como sucedio.

El cambio de color observado en el queroseno destilado, puede llevar a intuir que la coloracion del querose
comercial se debe a los hidrocarburos mas pesados presentes en la mezcla, pues al observar el volumen d
mezcla que quedo en el baldn de destilado se notaba una coloracién ocre mas fuerte que al principio cuanc
estaban los 20 ml de muestra. Aunque también es posible que la mezcla de queroseno presente esta color:
amarillo ocre porque dicha mezcla trae consigo trazas de azufre y otros compuestos inorganicos pesados ¢
es una de las caracteristicas del petréleo venezolano.

Al agregar el reactivo de Bayer (KMnO4) al queroseno se observé la formacién de un precipitado marron de
Bi6xido de Manganeso (MnO2) que indica que el queroseno de muestra contenia alcanos, aromaticos
(queroseno puro) y ademas hidrocarburos insaturados susceptibles a la hidroxilacion, tales como alquenos
alquinos. Se podria descartar la presencia de alquinos porque su formacién no es natural, sino se necesita
condiciones especiales que no se presentan en la destilacion del crudo. Por lo tanto, se intuye que lo prese
en la mezcla son alquenos que al estar en presencia del permanganato de potasio rompe el enlace pi y adi
dos grupos hidroxi, obteniéndose un glicol incoloro con estereoquimica sin que es el sobrenadante que se
observa en el tubo de ensayo. En la muestra de n—hexano se observé las dos fases porgue el alcano no
reacciona con el reactivo de Bayer y solo se puede decir que el hidrocarburo es menos denso que la soluci
de permanganato de potasio pues éste era quien estaba de sobrenadante.

Para la prueba con el Hidroxido de Sodio, para los dos casos (queroseno y n—hexano) se observo la formas
de dos fases inmicibles porque los dos compuestos son poco polares e hidrofébicos por lo tanto no reacciol
con la base.

La prueba con bromo en tetracloruro de carbono aunque no se realizé se esperaria que en el queroseno,
existiese la adicion de bromo en los alcanos por radicales libre y la adiciéon del hal6égeno en los alquenos pz
formar dihaluros vecinales con estereoquimica anti. Por lo tanto, al agregar la solucién de bromo en
tetracloruro de carbono de color rojizo al queroseno la muestra deberia haberse decolorado. Como una de
muestras debia colocarse a la incidencia de luz y la otra en la oscuridad, se sospecha que la que estaria er
oscuridad tardaria mas en decolorarse pues la reaccién por radicales libres necesita de la luz ultravioleta ps
romper el enlace del bromo que es uno de los pasos principales en la reaccion de iniciacion del proceso.



